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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 2013 Ausgegeben am 16. Dezember 2013

Teil 11

446. Verordnung: Patronenprufordnung 2013

446. Verordnung des Bundesministers fur Wirtschaft, Familie und Jugend Uber die

Erprobung von Patronen flir Handfeuerwaffen 2013 (Patronenprifordnung 2013)

Auf Grund der 88 12 bis 15 und 22 des BeschulRgesetzes, BGBI. Nr. 141/1951, zuletzt ge&ndert

durch das Bundesgesetz BGBI. | Nr. 50/2012, wird verordnet:
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Anlage 2: ON-Regeln

1. Hauptstick
Allgemeine Bestimmungen

Sachlicher Geltungsbereich

81. (1) Die Bestimmungen dieser Verordnung sind bei der Erprobung von Munition flr
Handfeuerwaffen sowie bei deren Kennzeichnung und Verpackung anzuwenden.

(2) Diese Verordnung ist nicht anzuwenden auf:

1. Munition far militarische Zwecke;

2. Versuchsmunition einer neuen Munitionstype, die in der Entwicklungs-, Untersuchungs- oder
Uberarbeitungsphase in kleinen Mengen fur Versuche an Personen geliefert wird, die nicht zum
Personal des Herstellers gehdren;

3. Munition, die in geringen Stiickzahlen ausschlieBlich fir den personlichen Gebrauch geladen
oder wiedergeladen wird.

(3) Die Erprobung einer Type von Verbrauchsmunition, welche in einem anderen Mitgliedstaat des
Ubereinkommens iiber die gegenseitige Anerkennung von Beschusszeichen fiir Handfeuerwaffen, BGBI.
Nr. 269/1971 in der Fassung des Artikels Il des Bundesgesetzes BGBI. Nr. 233/1984, hergestellt wird,
unterliegt grundsatzlich nicht den Bestimmungen dieser Verordnung; sie kann vom Beschussamt nur in
jenem Fall vorgenommen werden, wenn das Beschussamt des anderen Mitgliedstaates darum ersucht und
bestéatigt, dass technische Griinde vorliegen, welche eine Erprobung dort nicht mdglich machen.

(4) Munition fir Handfeuerwaffen darf gewerbsméaRig nur in Verkehr gebracht werden, wenn sie den
Bestimmungen dieser Verordnung entspricht. Munition, welche mit einem gemal den Bestimmungen der
Prufzeichenverordnung 2013, BGBI. Il Nr. 444/2013, anerkannten Priifzeichen versehen ist, gilt als den
Bestimmungen dieser Verordnung entsprechend. Munition fir Handfeuerwaffen, welche sich im
Verkaufslager eines Handlers befindet, gilt als gewerbsmaRig in den Verkehr gebracht.

(5) Die Haftung des Herstellers bzw. des Importeurs von Munition wird durch die Bestimmungen
dieser Verordnung nicht berthrt.

Begriffsbestimmungen

8 2. Im Sinne dieser Verordnung gilt als:

1. Patrone: jenes technische Produkt, in dem Ziindeinrichtung, Treibladung und Geschof3, mit oder
ohne Hiilse, zu einer Einheit zusammengefigt sind;

2. Kartusche: Hlse mit Zindeinrichtung, mit oder ohne Treibladung, die zum Abfeuern in
Schussapparaten und Alarmwaffen bestimmt ist;

3. Munition: die Gesamtheit von Patronen und Kartuschen;

. Gebrauchsmunition: jede Munition fiir Handfeuerwaffen mit Ausnahme der Beschussmunition;

5. Beschussmunition: jene Munition, welche zur amtlichen Erprobung von Handfeuerwaffen
verwendet wird;

6. Hochleistungspatrone: jene Patrone, welche nur aus Waffen mit glatten Laufen, die den
verstirkten Beschuss (8§14 Abs.5 Z2 und 3 der Beschussverordnung 2013, BGBI. Il
Nr. 445/2013) oder den ,Stahlschrotbeschuss“ gemdl 8§14 Abs.5 Z4 der
Beschussverordnung 2013 bestanden haben, verschossen werden darf;

7. Munitionstype: die jeweilige, durch die in den jeweils in Betracht kommenden, in §53
angefilhrten ON-Regeln angegebene Kaliberbezeichnung oder durch eine Ubliche Handelsbe-
zeichnung bestimmte Ausfiihrungsart von Munition, zB ,,Kaliber 7x64 mit KegelspitzgeschoR*;

8. Los: die Gesamtheit der Munition derselben Munitionstype, die in Serie gefertigt und von
demselben Hersteller geladen wird; jedes Los gilt als gedndert, wenn einer der Bestandteile, aus
denen die Munition besteht, verandert wird;

9. Packung: jener Kkleinste Behélter, in dem Munition 0blicherweise im Handel an den
Endverbraucher abgegeben wird;

10. Handfeuerwaffe: jedes in 81 Abs.2 der Beschussverordnung 2013 als Handfeuerwaffe
bezeichnete Gerét.

N
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2. Hauptstick
Munitionsprifung

1. Abschnitt
Allgemeines

Arten der Munitionsprifung

8§ 3. (1) Die Munition und deren Herstellung ist durch das Beschussamt bzw. durch den Hersteller
oder den Importeur unter Aufsicht des Beschussamtes zu Uberprifen; dabei ist gegebenenfalls
unterstitzend auf die Sachinhalte rechtskraftiger Beschliisse der Stdndigen Internationalen Kommission
fiir die Priifung von Handfeuerwaffen (Commission Internationale Permanente pour 1’épreuve des armes

a feu portatives — C.1.P.), BGBI. Nr. 269/1971, Bedacht zu nehmen.
(2) Folgende Kontrollen sind vorgesehen:
1. Kontrolle der Munitionstype (Typenprifung, 88 5 bis 17);
2. Kontrolle der Prifeinrichtungen des Herstellers (§ 18) bzw. des Importeurs (8 19);
3. Kontrolle der Fabrikation (Fabrikationskontrolle, 88§ 20 bis 22);
4. Inspektionskontrolle (§ 23).

(3) Aufgrund der erfolgreich bestandenen Typenprifung kann vom Hersteller oder vom Importeur
das Priifzeichen gemdlR § 7 Abs. 5 auf der Packung angebracht werden.

(4) Aufgrund der erfolgreich bestandenen Kontrolle der Priifeinrichtungen kann dem Hersteller oder
dem Importeur auf seinen Antrag hin das Recht eingerdumt werden, die Fabrikationskontrolle selbst
vorzunehmen. Die Fabrikationskontrolle ist die Uberwachung der fiir die Sicherheit der Munition
maRgeblichen Parameter wéahrend der laufenden Fabrikation.

(5) Die Inspektionskontrolle ist die amtliche Uberwachung der zum in Verkehr bringen bestimmten
Munition.
(6) Es obliegt:
1. die Typenpriifung und die Kontrolle der Prufeinrichtungen des Herstellers oder des Importeurs
dem Beschussamt;

2. die Fabrikationskontrolle dem Hersteller bzw. dem hierzu erméchtigten Importeur oder auf deren
Antrag dem Beschussamt;

3. die Inspektionskontrolle dem Beschussamt, das sich hierzu auch der Einrichtungen des
Herstellers oder des Importeurs bedienen kann.

Information des Standigen Buro der Standigen Internationalen Kommission fir die Prifung von
Handfeuerwaffen (C.1.P.)

8 4. Von der Erteilung (8 7 Abs. 2 und 3) und der Entziehung (§ 23 Abs. 6) des Rechtes fiir eine
bestimmte Munitionstype das Priifzeichen gemal § 7 Abs. 5 zu verwenden, sowie von allen geméaR § 23
Abs. 5 und 6 getroffenen Verfigungen hat das Beschussamt das Standige Buro der C.1.P. in Kenntnis zu
setzen. Betrifft die Zulassung ein Kaliber, dessen Abmessungen noch nicht durch einen gltigen
Beschluss der C.I.P. festgelegt wurden, so ist der Mitteilung das entsprechend ausgefillte TDCC-
Datenblatt der C.1.P. anzuschlieRen.

2. Abschnitt
Typenprifung

Einreichung zur Typenprifung
8 5. (1) Die Einreichung von Munition zur Typenpriifung hat mittels Formulars des Beschussamtes
(,,Einreichblatt) zu erfolgen. Das Formular hat folgende Angaben zu enthalten:
1. Name (Firma) und Anschrift des Einreichers;
. Datum der Einreichung;
. Name (Firma) des Herstellers bzw. des Importeurs;
. Bezeichnung der Munitionstype;

. bei Munitionstypen, die nicht in den in § 53 angefiihrten ON-Regeln enthalten sind, den Hinweis,
welcher handelsiiblichen Bezeichnung die eingereichte Munitionstype entspricht;

6. die voraussichtliche Stiickzahl der Lose, deren Herstellung oder Einfuhr beabsichtigt ist;
www.ris.bka.gv.at
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7. die Angabe, in welchen verschiedenen Ausfuhrungsarten (zB mit verschiedenen Pulversorten,
GeschoRgewichten,  Zindhatchenmodellen, als  Gebrauchs-,  Hochleistungs-  oder
Beschussmunition) die eingereichte Munitionstype in Verkehr gebracht werden soll;

8. gegebenenfalls den Antrag des Importeurs, die Selbstvornahme der Fabrikationskontrolle dieser
Munitionstype zu bewilligen;

9. gegebenenfalls den Antrag des Herstellers bzw. des Importeurs, die Fabrikationskontrolle dieser
Munitionstype durch das Beschussamt vornehmen zu lassen.

(2) Weist eine zur Typenpriifung eingereichte Munitionstype Abweichungen von den fir sie in
Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-Regeln auf, oder ist sie in keiner dieser ON-Regeln
enthalten, sind dem Formular geeignete Belege (Beschreibungen, mafistabsgerechte Zeichnungen usw.),
aus denen die Abweichungen oder die Kenndaten der Munitionstype klar ersichtlich sind, anzuschlieen.
Die Typenpriufung ist in diesem Fall auf der Grundlage der vom Hersteller gemachten vollstandigen
Angaben durchzufiihren. In diesem Fall sind in dem Bescheid (8 7 Abs.2) der zuldssige mittlere
Maximalgasdruck, welcher hdchstens 4.400 bar betragen darf, der gemessene mittlere Gasdruck und alle
anderen vom Hersteller gemachten und im Rahmen der Typenprifung zu uberpriifenden Angaben
anzufithren. Diese Angaben sind als Grundlage fiir die Kontrolle der Munition dieses Kalibers solange
heranzuziehen, bis das betreffende Kaliber in ein fir verbindlich erklértes technisches Normenwerk
aufgenommen wurde.

(3) Wird bei der Einreichung einer Munitionstype zur Typenpriufung, mit Ausnahme von
Schrotmunition, keine Angabe Uber den zuldssigen mittleren Maximalgasdruck gemacht, oder wurde der
Gasdruck nach einer von den Bestimmungen des 3. Hauptstiickes abweichenden Messmethode ermittelt,
so ist der zuldssige mittlere Maximalgasdruck durch Multiplikation des gemaR den Bestimmungen des 3.
Hauptstiickes gemessenen Gasdruckes mit dem Faktor 1,07 festzulegen.

(4) Wird bei der Einreichung einer Munitionstype zur Typenprifung die Selbstvornahme der
Fabrikationskontrolle dieser Munitionstype durch den Importeur nicht beantragt und stellt dieser auch
keinen Antrag gemal Abs.1 Z9, so ist dem Formular eine Bescheinigung des Herstellers dieser
Munitionstype anzuschlieen, in welcher dieser bestétigt, dass die Fabrikationskontrolle an dieser
Munitionstype von ihm unter sinngeméfRer Anwendung der Bestimmungen des 4. Abschnittes
durchgeflhrt werden wird. Der Importeur hat diesfalls fur jedes von ihm importierte Munitionslos den
Nachweis Uber die vom Hersteller durchgefuhrte Fabrikatinskontrolle auf der Grundlage des vom
Hersteller erstellten Prifprotokolls zu erbringen.

(5) Wird bei der Einreichung einer Munitionstype zur Typenprifung die Selbstvornahme der
Fabrikationskontrolle dieser Munitionstype durch den Importeur beantragt, so ist gleichzeitig damit die
Genehmigung zur Verwendung der jeweiligen Prifeinrichtungen durch das Beschussamt beantragt.
Diesem Antrag sind ein Verzeichnis der vorhandenen Prifeinrichtungen, deren genaue Beschreibung und
entsprechende, maRstabsgerechte Zeichnungen anzuschlieRen.

(6) Die fur die Typenprufung bestimmte Munition ist anlésslich der Einreichung in der geméaR § 6
vorgeschriebenen Anzahl und in der fir ihr in Verkehr bringen vorgesehenen Packung dem Beschussamt
zu Ubergeben.

Probennahme fur Typenprifung

8 6. (1) Die Probenahme fiir die Typenprifung einer Munitionstype hat, sofern Abs. 2 nichts anderes
bestimmt, an einem fertiggestellten Los, dessen Stiickzahl mindestens 3000 Stiick betrégt, zu erfolgen.
Von mehreren Losen derselben Munitionstype ist fur die Entnahme der Proben jenes Los heranzuziehen,
welches die Munition mit dem vom Hersteller oder Importeur angegebenen hochsten Maximalgasdruck
enthalt.

(2) Die Typenprufung ist an der doppelten Anzahl der sich aus der Tabelle des §21 Abs. 2
ergebenden Anzahl von Munition vorzunehmen. Die Typenprifung fir eine Munitionstype, von der
innerhalb eines Kalenderjahres voraussichtlich weniger als 3000 Stiick hergestellt oder eingefiihrt
werden, ist jeweils an einer im gleichen Verhaltnis zu dieser Zahl kleineren Stiickzahl von Munition
vorzunehmen. Die Mindestanzahl betréagt fur

1. die Sichtprifung und die Kontrolle der Abmessungen: 50 Stiick;

2. die Gasdruckprufung, die Prufung der GeschoRgeschwindigkeit und die Ermittlung des
Miindungsimpulses: 10 Stiick;

3. die Funktionsprifung: 10 Stick.
Durchfuhrung der Typenprufung
8 7. (1) Die Typenprifung umfasst:
www.ris.bka.gv.at
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1. die Sichtpriifung (8§ 8 bis 13);

. die Kontrolle der Abmessungen (§ 14);

3. die Uberpriifung des mittleren Gasdruckes (8 15) oder an dessen Stelle die entsprechenden
Vergleichswerte fur Spezialmunition (zB Treibkartuschen mit Hilse fur Schussapparate);

4., die zusatzlichen Uberpriifungen bei Patronen mit bleifreien Schroten (§ 16);

. die Priifung der Funktionssicherheit (§ 17);

6. die Kontrolle der Prifeinrichtungen des Herstellers gemaR § 18 bzw. gegebenenfalls des
Importeurs gemaR § 19.

(2) Wird die Typenprufung fir eine bestimmte Munitionstype hinsichtlich aller in Abs.1
bezeichneten Punkte bestanden, so ist dem Einreicher mit Bescheid das Recht zu erteilen, fur diese
Munitionstype das Priifzeichen gemaR Abs. 5 zu verwenden (zugelassene Munitionstype); dieses Recht
ist insbesondere mit den Auflagen zu verbinden,

1. alle weiteren Lose dieser Munitionstype der zugelassenen Munitionstype entsprechend

auszufihren;

2. die im Rahmen der Inspektionskontrolle (8 23) bendtigte Munition ber Aufforderung und nach

Auswahl durch das Beschussamt bereitzustellen.
Ist der Einreicher der Importeur der zugelassenen Munitionstype, so kann mit diesem Bescheid
gegebenenfalls die Erméachtigung des Importeurs zur Selbstvornahme der Fabrikationskontrolle (§ 19
Abs. 2) verbunden werden.

(3) Wird die Typenprifung flr eine bestimmte Munitionstype ausschlieflich hinsichtlich der in
Abs. 1 Z 1 bis 5 bezeichneten Punkte bestanden, so ist dem Hersteller bzw. Importeur mit Bescheid das
Recht zu erteilen, flr diese Munitionstype das Prifzeichen gemaR Abs. 5 zu verwenden (zugelassene
Munitionstype)., wobei dieses Recht insbesondere mit den Auflagen zu verbinden ist,

1. alle weiteren Lose dieser Munitionstype der zugelassenen Munitionstype entsprechend
auszufiihren;

2. jedes gefertigte Los dem Beschussamt zur Durchfiihrung der Fabrikationskontrolle vorzulegen;

3. die im Rahmen der Inspektionskontrolle (§ 23) bendtigte Munition Uber Aufforderung und nach

Auswahl durch das Beschussamt bereitzustellen.
(4) Der Typenpriifungsbescheid hat insbesondere folgende Angaben zu enthalten:
1. Name (Firma) und Anschrift des Einreichers;
2. Bezeichnung der, der Priifung unterzogenen Munitionstype (zB ,Kaliber 7x64 mit
Kegelspitzgeschol3);

3. Datum der Typenprifung;

4. alle Auflagen gemaR Abs. 2 bzw. Abs. 3.

(5) Das Typenprifzeichen besteht aus dem unten dargestellten Zeichen in Verbindung mit dem
Zeichen fiir das Beschussamt geméaR 8 19 Abs. 4 Z 5 der Beschussverordnung 2013. Die Zeichen dirfen
nur in allseitig gleicher linearer VergréRerung oder Verkleinerung verwendet werden.

CIP
M
(6) Wird die Typenprifung fiir eine bestimmte Munitionstype nicht bestanden, kann Munition
derselben Type, aber eines anderen Loses, neuerlich zur Typenpriifung eingereicht werden.
Sichtprifung

N

(62}

§ 8. Die Sichtprifung umfasst:
1. die Kontrolle der Kennzeichnung der Packungen (§ 9);
2. die Kontrolle des Inhaltes der Packungen (§ 10);
3. die Kontrolle der Kennzeichnung der Munition (§ 11);
4. die Kontrolle der Oberflache der Munition (§ 12);
5. die Kontrolle der Bestandteile der Patronen mit bleifreien Schroten (§ 13).
Kontrolle der Kennzeichnung der Packungen

8 9. (1) Jede Packung hat folgende Angaben aufzuweisen:

www.ris.bka.gv.at
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1. Name oder Marke des Herstellers oder desjenigen, fir den die in der Packung enthaltene
Munition geladen wurde bzw. welcher verantwortlich ist fur die Ubereinstimmung der in der
Packung enthaltenen Munition mit den Bestimmungen dieser Verordnung;

2. die Typenbezeichnung gemal den jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-
Regeln oder die tbliche Handelsbezeichnung der in der Packung enthaltenen Munition;

3. die Identifikationsnummer des Loses und die Anzahl der in der Packung enthaltenen Anzahl von
Munition;

4. das Prufzeichen, geméaR § 7 Abs. 5 in einwandfrei erkennbarer Ausfuhrung;

5. bei Packungen fur Hochleistungspatronen zusétzlich:

a) bei Patronen, die mit Bleischrot geladen sind, ein deutlicher Hinweis, dass diese nur aus
Handfeuerwaffen verschossen werden dirfen, die dem verstarkten Beschuss unterzogen
wurden

b) bei Patronen mit bleifreien Schroten, ein eindeutiger Hinweis darauf, dass diese nur aus
Waffen verschossen werden dirfen, die dem ,,Stahlschrotbeschuss gemaR § 14 Abs. 5 Z 4 der
Beschussverordnung 2013 erfolgreich unterzogen wurden; wenn der Durchmesser der Kugeln
bei Kaliber 12 groRer als 4 mm, bei Kaliber 16 groRer als 3,5 mm und bei Kaliber 20 groRer
als 3,25 mm ist, ein weiterer deutlicher Hinweis darauf, dass diese Patronen nur aus
Handfeuerwaffen verschossen werden durfen, deren Laufverengung an der Mindung
(,,Choke*) maximal 0,5 mm betrégt.

6. bei Packungen fiir Patronen mit bleifreien Schroten die Angabe des Typs der Schrote und die Art
des verwendeten Materials aus dem sie bestehen; bei Patronen mit bleifreien Schroten der Typen
B und C zusétzlich die Aufschrift: ,,Es ist auf Abpraller zu achten und das Schiel3en auf feste und
harte Oberflachen zu vermeiden®;

7. bei Packungen fur Beschussmunition den deutlichen Hinweis darauf, dass diese nur fir die
amtliche Erprobung von Handfeuerwaffen bestimmt ist;

8. bei Packungen flir wiedergeladene Munition zusétzlich einen Hinweis, der klar zum Ausdruck
bringt, dass es sich um wiedergeladene Munition handelt;

9. bei Packungen fur Munition, deren Wirkung durch die Freisetzung von fliissigen oder
gasférmigen Substanzen erzielt wird, einen Hinweis Uber diese Substanzen;

10. bei Packungen fur Munition mit VollgescholRen, deren Harte im Kern groRer ist als die von
Bleischrot, einen Hinweis darauf, dass die Benutzung dieser Munition in L&ufen mit
Polygonalprofil nicht gestattet ist; diese Verpflichtung entfallt, wenn der Einreicher (§ 5 Abs. 1
Z 1) Resultate vorlegt, welche schlissig beweisen, dass bei Benutzung dieser Munition in L&ufen
mit Polygonalprofil der Gasdruck innerhalb der Grenzen der fur die jeweils in Betracht
kommenden, in § 53 angefiihrten ON-Regeln enthaltenen Munitionstypen bleibt.

(2) Jede Packung muss fest verschlossen und fur den Transport geeignet sein.

(3) Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn
1. auf keiner Packung die Merkmale gemafR Abs. 1 Z 2, 5, 6, 9 und 10 fehlen, und

2. die Merkmale gemaR Abs.1 Z1, 3, 4, 7 und 8 auf jeweils nicht mehr als 3, 5, 8 oder 12
Packungen, je nach der GroRe des Loses (§ 21 Abs. 2), fehlen.

Kontrolle des Inhaltes der Packungen

§ 10. Es ist zu kontrollieren, ob in den gepriften Packungen kein Stlick einer anderen als der auf der
Packung angegebenen Munitionstype enthalten ist. Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn kein einziges
Stiick einer anderen Munitionstype gefunden wird.

Kontrolle der Kennzeichnung der Munition

8 11. (1) Jede Munition, auch die wiedergeladene, muss folgende deutlich sichtbare und dauerhafte
Kennzeichnungen aufweisen:

1. Name, Firma (Marke) oder amtshekanntes Kurzzeichen des Herstellers oder des Importeurs,
entweder auf dem Hiulsenboden oder auf der Hdlse; bei wiedergeladener Munition sind die
vorherigen Kennzeichnungen ungultig zu machen;

2. bei Munition mit Zentralfeuerziindung zusétzlich zur Kennzeichnung gemél Z 1 die Angabe des
Kalibers gemaR den jeweils in Betracht kommenden, in 8 53 angefiihrten ON-Regeln oder der
Handelsbezeichnung der Munition auf dem Hilsenboden; ist es aus technischen Griinden nicht
moglich, das Kaliber auf dem Hilsenboden anzugeben, kann es auf dem Hulsenkdrper
angegeben werden;
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3. bei Patronen, die mit Schroten geladen sind, zusétzlich zur Kennzeichnung gemdfR Z 1 die
Angabe des Durchmessers in Millimeter oder die Nummer der Kugeln und die Lange der Hiilse,
sofern diese langer ist als
a) 65 mm bei Kaliber 20 und darilber;

b) 63,5 mm bei Kaliber 24 und darunter;

4. bei Patronen mit bleifreien Schroten, zusétzlich zur Kennzeichnung geméR Z 1 die Kennzeich-
nung ,,Stahlschrot* oder ,,bille d'acier oder ,,Steel Shot* oder das Zeichen geméR § 19 Abs. 4
Z 4 der Beschussverordnung 2013 sowie die Angabe des wesentlichen Materials der Schrote auf
der Patronenhlilse;

5. bei Patronen des Kalibers 20 muss die Hulse gelb sein; dies gilt jedoch nicht fir die zum
Zeitpunkt der Erlassung dieser Verordnung nachweislich bereits auf dem Markt befindlichen
Patronen.

(2) Hochleistungs- und Beschussmunition muss — aufer den in Abs. 1 genannten Kennzeichnungen —
zusatzlich wie folgt kenntlich gemacht sein:

1. Beschussmunition: entweder durch einen gerdndelten Hulsenboden oder durch die Farbe Rot an
der rlickwartigen Flache des Hulsenbodens bzw. durch eine Hilse mit roter Farbe oder durch die
Aufschrift ,,Beschussmunition® auf der Patronenhiilse unter Hinzufligung des entsprechenden
Beschussgasdruckes;

2. Hochleistungsmunition: entweder durch eine andere Farbe als Rot an der riickwartigen Flache
des Hilsenbodens oder durch die Aufschrift ,,Max. 1050 bar« bzw. ,,Fir mit 1370 bar geprifte
Waffen* auf der Patronenhiilse.

3. Hochleistungsmunition mit bleifreien Schroten (Harte HV1 > 40): ein zusatzlicher deutlicher
Hinweis, dass die Munition nur aus Waffen verschossen werden darf, die dem
»Stahlschrotbeschuss® gemdl §14 Abs.5 Z4 der Beschussverordnung 2013 standgehalten
haben.

4. Hochleistungsmunition mit bleifreien Schroten (Harte HV1 > 40) wenn der Durchmesser der
Schrote bei Kaliber 12 groRer als 4 mm, bei Kaliber 16 gréRer als 3,5 mm und bei Kaliber 20
groRer als 3,25 mm ist: ein zusétzlicher deutlicher Hinweis, dass die Munition nur aus Waffen
verschossen werden darf, die dem ,Stahlschrotbeschuss® gemal 8§14 Abs.5 Z4 der
Beschussverordnung 2013 standgehalten haben und deren Lauf bzw. Laufe einen Choke < 0,5
mm hat bzw. haben.

(3) Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn
1. auf keiner Munition die Kennzeichnung gemaR Abs. 1 Z 2 und 4 sowie gemaR Abs. 2 fehlen;

2. die Kennzeichnungen geméR Abs. 1 Z 1 und 3 jeweils auf nicht mehr als 3, 5, 8 oder 12 Stiicken
von Munition, je nach der GroRe des Loses (§ 21 Abs. 2), fehlen.

Kontrolle der Oberflache der Munition

8§ 12. Die Oberflache der Munition ist auf Materialfehler und Riefen zu kontrollieren. Die Kontrolle
gilt als bestanden, wenn
1. auf keiner Munitionshiilse Langsrisse am Hulsenmund mit mehr als 3 mm Lénge, andere Langs-
oder Querrisse oder ein Bodenriss und
2. auf nicht mehr als 3, 5, 8 und 12 Stlicken Munition, je nach der GroéRRe des Loses (§ 21 Abs. 2),
Langsrisse am Hulsenmund mit einer Lange von hdchstens 3 mm festgestellt werden.

Kontrolle der Bestandteile der Patronen mit bleifreien Schroten

8§ 13. (1) Patronen mit bleifreien Schroten im Sinne dieser Verordnung sind Patronen, welche
homogene bleifreie Schrote mit einer Héarte > 40 HV1 aber <110 HV1 im Mittel (Einzelwert < 125
HV1) (Typ B) oder heterogene bleifreie Schrote mit einer Deformation <45% (Typ C) enthalten. Falls
bleifreie Schrote nicht einwandfrei als homogen oder heterogen klassifiziert und auf Grund von
Versuchen nicht einwandfrei einem der vorstehend genannten Typen zugeordnet werden kénnen, kann
das Beschussamt vom Einreicher verlangen, dass Versuche mit der Waffe zur Festlegung der
Spezifikationen der Patronen (Geschwindigkeit und Impuls) durchgefiihrt werden.

(2) Heterogene bleifreie Schrote mit einer Deformation kleiner als die von Stahlschrot desselben
Durchmessers dirfen nicht in Patronen verladen sein.

(3) Patronen mit bleifreien Schroten sind zusatzlich auf ihre Bestandteile zu Uberpriifen. Die
Kontrolle gilt als bestanden, wenn jede Patrone so ausgefhrt ist, dass die Reibung des Schrotes im Lauf
vermieden wird und der Schrot in einem ausreichend festen Behalter (Kunststoff, Karton oder anderes
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Material) enthalten ist. Der Behélter muss den Schuss bei AuRentemperaturen im Bereich von -20 °C bis
+50 °C aushalten.
(4) Bleifreie Schrote der Typen B und C, die in Normalpatronen verladen sind, missen fiir Patronen
1. im Kaliber 12 einen Durchmesser von < 3,25 mm (+ 2,0%),
2. im Kaliber 16 einen Durchmesser von < 3,00 mm (+ 2,0%),
3. im Kaliber 20 einen Durchmesser von < 3,00 mm (+ 2,0 %)
aufweisen.

Kontrolle der Abmessungen der Munition

8§ 14. (1) Folgende Malie sind aus Grunden der Sicherheit einzuhalten und zu priifen, soweit sie fur
die betreffende Munitionstype in den jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-Regeln
angegeben sind:

1. Bei Patronen fiir Handfeuerwaffen mit gezogenen L&ufen, einschlieSlich Patronen fur Pistolen
und Revolver und Randfeuerpatronen:

a) L3: Lénge vom Hulsenboden bis zum Hulsenmund (Gesamtlange der Hilse, Maximalmal
Patrone);
b) H2:  Durchmesser am Hulsenmund (Maximalmaf Patrone);
¢) G1: Durchmesser des GeschoBes am Hulsenmund (MaximalmaR Patrone);
d) die L&nge L3 + G unter Berticksichtigung
des Felddurchmessers F des Laufes,
des Durchmessers G1 (Mindestmal Patronenlager),
des Durchmessers H2 des Patronenlagers,
der Lange G des Patronenlagers und
der Differenzlénge des Patronenlagers.

Die festgestellten Malle geméR lit. a, b und ¢ missen gleich wie oder kleiner als jene Werte sein,
die in den jeweils in Betracht kommenden, in 8 53 angefiihrten ON-Regeln angegebenen sind.
Das festgestellte MaR gemaR lit. d muss gleich wie oder kleiner als L3 + G, wie vorstehend
definiert, sein.

2. Bei Schrotpatronen fur Handfeuerwaffen mit glatten Laufen:
a) d: Durchmesser der Hiilse am Hulsenboden;
b) t: Dicke des Randes am Hilsenboden

Die festgestellten Malle missen, unter Beriicksichtigung der Toleranzen, jenen Werten
entsprechen, welche in der ON-Regel 191395 angegebenen sind.

3. Bei Kartuschen fiir Schussapparate:

a) L3: Lange vom Hiulsenboden bis zum Hulsenmund (Gesamtlange der Hulse, MaximalmaR
Kartusche);

b) H2: Durchmesser am Hulsenmund (Maximalmal Kartusche).

Die festgestellten Mafe missen, gleich wie oder kleiner als jene Werte sein, die in der ON-Regel
191396 angegeben sind.

4. Bei Kartuschen fiir Alarmwaffen:

a) L3: L&nge vom Hilsenboden bis zum Hilsenmund (Gesamtlange der Hiilse, Maximalmaf
Kartusche);

b) L6: Gesamtlédnge der Hilse vor dem Schuss;
¢) H2: Durchmesser am Ende des zylindrischen Teils der Hiilse.
Die festgestellten MalRe mussen gleich wie oder kleiner als jene Werte sein, die in der ON-Regel
191397 angegeben sind.
5. Bei Patronen fir Kleinschrotwaffen (cartouches a grenaille):

a) L3: Lange vom Hiilsenboden bis zum Hilsenmund (Gesamtlédnge der Hilse, MaximalmaR
Patrone);

b) P1: Durchmesser der Hulse am Ende von Rille oder Rand;
¢) H2: Durchmesser am Ende des zylindrischen Teils der Hilse;
d) R: Dicke des Hilsenrandes (Randdicke).

Die festgestellten MaBe missen, unter Berlicksichtigung der Toleranzen, jenen Werten
entsprechen, welche in der ON-Regel 191395 angegeben sind.
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(2) Folgende MaRe, die eine Munitionstype bestimmen, sind zu priifen, soweit sie fiir die betreffende
Munitionstype in den jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-Regeln angegeben sind:

1. Bei Patronen fiir Handfeuerwaffen mit gezogenen Lé&ufen, einschlieRlich Patronen fur Pistolen
und Revolver und Randfeuerpatronen:

a) L1: Léange vom Hulsenboden bis Anfang der Schulter (bei Durchmesser P2);
b) L2: L&nge vom Hilsenboden bis Anfang Hillsenhals (bei Durchmesser H1);
c) L3: Léange vom Hilsenboden bis zum Hulsenmund;

d) R: Dicke des Hulsenrandes (Randdicke);

e) R1: Durchmesser des Hiillsenbodens;

f) E:  Lé&nge vom Hilsenboden bis Ende Gdrtel P1;

g) P1: Durchmesser der Hilse am Ende von Rille, Rand oder Giirtel;

h) P2:  Durchmesser der Hiillse am Anfang der Schulter;

i) H1: Durchmesser am Anfang des Hiilsenhalses;

j) H2:  Durchmesser am Hilsenmund;

k) G1: Durchmesser des Geschofl3es am Hilsenmund.

Die festgestellten MalRe mussen gleich wie oder Kleiner als jene Werte sein, welche in den
jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-Regeln angegebenen sind. Das Mal}
gemal lit. f ist fur die Festlegung der Lage des MaRes P1 angegeben, muss aber bei
Magnumpatronen exakt eingehalten werden.

2. Bei Schrotpatronen fir Handfeuerwaffen mit glatten Laufen: Die unter Abs. 1 Z 2 angefiihrten
Abmessungen und zusétzlich die Gesamtlange | der Hilse vor dem Schuss. Die festgestellten
Male missen, unter Berlcksichtigung der Toleranzen, jenen Werten entsprechen, welche in der
ON-Regel 191395 angegeben sind.

3. Bei Kartuschen flir Schussapparate:
a) L3: Gesamtlange der Hulse nach dem Schuss;
b) L6: Gesamtlange der Hilse vor dem Schuss;
¢) R:  Dicke des Hilsenrandes (Randdicke);
d) R1: Durchmesser des Hulsenbodens;
e) P1: Durchmesser der Hilse am Ende von Rille oder Rand;
f) H2:  Durchmesser am Ende des zylindrischen Teiles der Hdlse.

Die festgestellten Malle mussen gleich wie oder Kleiner als jene Werte sein, welche in der ON-
Regel 191396 angegeben sind.

4. Bei Kartuschen fiir Alarmwaffen:
a) L3: Gesamtléange der Hilse nach dem Schuss;
b) L6: Gesamtlange der Hilse vor dem Schuss;
¢) R:  Dicke des Hilsenrandes (Randdicke);
d) R1: Durchmesser des Hulsenbodens;
e) E:  Dicke des Hulsenbodens;
f) P1: Durchmesser der Hiilse am Ende der Rille oder des Randes.
g) H2: Durchmesser am Ende des zylindrischen Teiles der Huilse.

Die festgestellten MalRe missen jenen Werten entsprechen, welche in der ON-Regel 191397
angegebenen sind. Das MaR gemal lit. e ist fir die Festlegung der Lage des MalRes P1
angegeben.

5. Bei Patronen fur Kleinschrotwaffen:
a) L3: Gesamtlange der Hulse nach dem Schuss;
b) L6: Gesamtlange der Hulse vor dem Schuss;
¢) R:  Dicke des Hilsenrandes (Randdicke);
d) R1: Durchmesser des Hulsenbodens;
e) E:  Dicke des Hilsenbodens;
f) P1:  Durchmesser der Hilse am Ende von Rille oder Rand;
g) H2: Durchmesser am Ende des zylindrischen Teiles der Hdilse.
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Die festgestellten MaBe mussen jenen Werten entsprechen, welche in der ON-Regel 191395
angegebenen sind. Das MalR gemaR lit. e ist fir die Festlegung der Lage des MaRes P1
angegeben.

(3) Bei nicht in den jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angeflihrten ON-Regeln enthaltenen
Munitionstypen ist zu prufen, ob

1. die Munition in das Patronenlager einer Handfeuerwaffe fur Munition eines bereits in einer
dieser ON-Regeln enthaltenen Kalibers mit gleichen oder &hnlichen Abmessungen und
niedrigerem zuldssigen mittleren Maximalgasdruck geladen und abgefeuert werden kann, oder

2. eine bereits in einer dieser ON-Regeln enthaltene Munition mit gleichen oder &hnlichen
Abmessungen und héherem zuldssigen mittleren Maximalgasdruck in das Patronenlager einer
Handfeuerwaffe fur die eingereichte Munitionstype mit geringerem zuzulassendem mittleren
Maximalgasdruck geladen und abgefeuert werden kann.

(4) Die Malke gemal Abs. 2 sind mittels einer Lehre von allgemeiner Form unter Beriicksichtigung
der in Abs.1 Z1 lit.d angefiihrten Mindestabmessungen der Patronenlager zu Uberpriifen. Alle
entnommenen Stiicke von Munition miissen sich in diese Lehre leicht einfiihren lassen.

(5) Es ist ferner zu Uberprifen, ob das Zundhitchen nicht ber die Ebene des Hilsenbodens
hinausragt.

(6) Bei Patronen mit bleifreien Schroten hat die Harte der Schrote zu betragen:
1. an der Oberflache: HV1 < 110;
2. im Inneren: HV1 <100.

(7) Patronen, die fir Kleinschrotwaffen bestimmt sind, missen Abmessungen haben, die
unterschiedlich sind von denjenigen der Kartuschen flr Alarmwaffen, so dass es nicht méglich ist, solche
Patronen in Alarmwaffen zu laden.

Uberpriifung des mittleren Gasdruckes der Munition

§15. (1) Die Uberprifung des mittleren Gasdruckes der Munition ist an der in §6 Abs.2
festgelegten Anzahl von Munition in Anwendung der Bestimmungen des 3. Hauptstiickes durchzufthren.
Sofern fur eine bestimmte Munitionstype in den jeweils in Betracht kommenden, in 8 53 angefiihrten ON-
Regeln kein Gasdruck angegeben ist, tritt an die Stelle der Gasdruckmessung die Ermittlung der
GeschoRenergie geméaR § 35.

(2) Bei Gebrauchsmunition darf kein Einzelwert des ermittelten Gasdruckes den Wert P .« um mehr
als 15% und kein Einzelwert der ermittelten GeschoRenergie den Wert E..x um mehr als 7%
Uberschreiten.

(3) Die Beschusspatronen fur Handfeuerwaffen mit glatten Laufen haben folgenden Bedingungen zu
entsprechen:

1. Der mittlere Gasdruck der Beschusspatronen hat an der ersten Stelle des Messlaufes dem in der
ON-Regel 191395 angegeben Wert zu entsprechen.

2. Der mittlere Gasdruck der Beschusspatronen hat an der zweiten Messstelle des Messlaufes
zwischen 450 bar und 600 bar zu betragen.
Die Bedingungen gemdf Z1 und 2 sind flr beide Beschussarten mit zwei gleichen Patronen, die
gleichzeitig beiden Bedingungen geniigen, zu erfiillen. Sollten solche Patronen nicht zur Verfigung
stehen, so konnen zwei Patronen, welche die Bedingung der Z 1 erfiillen, sowie eine Patrone, welche die
Bedingung der Z 2 erfiillt, verwendet werden.

(4) Die Schrotmasse der Beschusspatronen hat innerhalb der folgenden Grenzen zu liegen; der
Durchmesser der Schrotkdérner darf hochstens 3 mm betragen:

Kaliber Schrotmasse in g
10 3847
12 33-42
14 30-37
16 27— 34
20 23-30
24 2128
28 19-25
32 15-21
410 7-13
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| 9 mm | 5-10 |

Bei Beschusspatronen, die nur der flr die zweite Messstelle festgelegten Bedingung entsprechen (Abs. 3
Z 2), ist eine Erhdhung der Schrotmasse zulassig.

(5) Die Beschusspatronen fiir Handfeuerwaffen mit gezogenen Laufen haben folgenden
Bedingungen zu entsprechen: Der mittlere Gasdruck der Beschusspatronen hat im Regelfall um 25%
héher zu sein als der héchstzuldssige Gasdruck der fur die betreffende Handfeuerwaffe vorgesehenen
Gebrauchspatronen. Er ist in der jeweils in Betracht kommenden, in 8 53 angefiihrten ON-Regel
festgelegt.

Uberprifungen bei Patronen mit bleifreien Schroten

8 16. (1) Bei Patronen mit bleifreien Schroten (§ 13 Abs. 1) sind zusétzlich zu den Prifungen geman
§ 15 die mittlere GeschoBgeschwindigkeit (V2,5), der Mundungsimpuls (8 39) sowie bei Normalpatronen
die SchrotgroRe zu Uberpriifen. Die einzuhaltenden Werte sind fiir

1. Kaliber 10/89, Hochleistungspatronen:
a) mittlere GeschoRgeschwindigkeit <440 m/s;
b) Mundungsimpuls: <19 Ns;
2. Kaliber 12, Normalpatronen:
a) mittlere GeschofRgeschwindigkeit: <425 m/s;
b) Mundungsimpuls: <12 Ns;
¢) SchrotgréRRe: <3,25 mm (+ 2,0%);
3. Kaliber 12, Hochleistungspatronen:
a) mittlere GeschoRgeschwindigkeit: <430 m/s;
b) Kaliber 12/70 Mindungsimpuls: <13,5 Ns;
¢) Kaliber 12/73 Mindungsimpuls: <15,0 Ns;
d) Kaliber 12/76 Mundungsimpuls: <15,0 Ns;
e) Kaliber 12/89 Miindungsimpuls: <19,0 Ns;
4. Kaliber 16, Normalpatronen:
a) mittlere GeschoRgeschwindigkeit: <390 m/s;
b) Mindungsimpuls: <9,5 Ns;
¢) SchrotgréfRe: <3,0 mm (+ 2,0%);
5. Kaliber 16/70, Hochleistungspatronen:
a) mittlere GeschofRgeschwindigkeit: <420 m/s;
b) Mindungsimpuls: <12,0 Ns;
6. Kaliber 20, Normalpatronen:
a) mittlere GeschoRgeschwindigkeit: <410 m/s;
b) Mundungsimpuls: <9,3 Ns;
¢) Schrotgrofie: <3,0 mm (+ 2,0%);
7. Kaliber 20/70, Hochleistungspatronen:
a) mittlere GeschoRgeschwindigkeit: <410 m/s;
b) Mindungsimpuls: <11,0 Ns;
8. Kaliber 20/76, Hochleistungspatronen:
a) mittlere GeschofRgeschwindigkeit: <430 m/s;
b) Mundungsimpuls: <12,0 Ns;
(2) Die Beschusspatronen mit bleifreien Schroten haben folgenden Bedingungen zu entsprechen:
1. Patronen Kaliber 10/89:
a) SchrotgréRe: >4,6 mm;
b) mittlerer Maximalgasdruck an der ersten Messstelle: 1320 bar (132 MPa);
¢) mittlerer Maximalgasdruck an der zweiten Messstelle: 450 bar bis 600 bar (45 MPa bis 60
MPa);
d) Miindungsimpuls: >22 Ns;
2. Patronen Kaliber 12:
a) SchrotgréRe: >4,6 mm;
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b) mittlerer Maximalgasdruck an der ersten Messstelle: 1320 bar (132 MPa);
c) mittlerer Maximalgasdruck an der zweiten Messstelle: 450 bar bis 600 bar (45 MPa bis 60
MPa);
d) Mindungsimpuls Kaliber 12/70: >15,0 Ns;
e) Mindungsimpuls Kaliber 12/73 bis 12/76: >17,5 Ns;
f) Mindungsimpuls Kaliber 12/89: >21,5 Ns;
3. Patronen Kaliber 16:
a) Schrotgréfie: =3,8 mm;
b) mittlerer Maximalgasdruck an der ersten Messstelle: 1320 bar (132 MPa);
c) mittlerer Maximalgasdruck an der zweiten Messstelle: 450 bar bis 600 bar (45 MPa bis 60
MPa);
d) Mindungsimpuls Kaliber 16/70: >13,5 Ns;
4. Patronen Kaliber 20:
a) SchrotgroRe: >3,8 mm;
b) mittlerer Maximalgasdruck an der ersten Messstelle: 1320 bar (13 MPa);
c) mittlerer Maximalgasdruck an der zweiten Messstelle: 450 bar bis 600 bar (45 MPa bis 60
MPa);
d) Mundungsimpuls Kaliber 20/70: >12,5 Ns;
e) Mindungsimpuls Kaliber 20/76: >14,0 Ns.

Prufung der Funktionssicherheit der Munition

8 17. (1) Die Prufung der Funktionssicherheit ist unter Verwendung eines Messlaufes, der den
Bedingungen des 3. Hauptstiickes entspricht, oder mit einer Handfeuerwaffe durchzufiihren, deren
Kammerabmessungen jenen Malien entsprechen, welche in den jeweils in Betracht kommenden, in 8 53
angefiihrten ON-Regeln angegeben sind. Flr die Prifung der Funktionssicherheit der Patronen fir
Handfeuerwaffen mit glatten L&ufen ist inshesondere eine Handfeuerwaffe zu verwenden, bei der die
MaRe des Patronenlagers und des Verschlussabstandes Hochstmalie sind.

(2) Bei der Durchfuhrung der Fabrikationskontrolle (§ 22) kann abweichend von den Bestimmungen
des Abs.1 die Prifung der Funktionssicherheit auch unter Verwendung einer Handfeuerwaffe
durchgefiihrt werden, deren Kammerabmessungen innerhalb der in den jeweils in Betracht kommenden,
in § 53 angefuhrten ON-Regeln angegebenen Grenzen liegen, und die vom Beschussamt anlasslich der
Kontrolle der Prifeinrichtungen gemél 8 19 zugelassen worden ist. Die charakteristischen Abmessungen
dieser Handfeuerwaffe sind in ein Verzeichnis einzutragen.

(3) Bei Kartuschen fur Alarmwaffen ist mit Hilfe eines Messlaufes zusétzlich das Auswerfen von
Fragmenten oder Teilen der Hiilse, des Pulvers, des Pfropfens oder anderer Elemente festzustellen, sofern
diese ein Papierblatt im Format A2, mit 100 g/m2 — 115 g/m2 und einer Dicke von 0,12 mm £ 0,02 mm,
das sich in einer Vorrichtung in einer Entfernung von 1,5 m vor der Miindung des Messlaufes befindet,
durchschlagen.

(4) Die Prufung der Funktionssicherheit gilt als bestanden, wenn an keiner Munition einer der
folgenden Mangel festgestellt worden ist:
1. Gasaustritt nach hinten, tiber den Verschluss hinaus;
2. Steckenbleiben des GescholRes oder von Bruchstlicken desselben im Lauf;
3. Riss der Hilse, sofern sie zur Génze oder zum Teil im Lauf verbleibt;
4. vollstandige Beschadigung der Hiilse;
5. Bersten des Hillsenbodens;
6. Bei Kartuschen fiir Alarmwaffen: Auswerfen von Fragmenten oder Teilen.

3. Abschnitt
Kontrollen der Prifeinrichtungen

Kontrolle der Prifeinrichtungen des Herstellers

8§ 18. (1) Bei der Durchfiihrung des Ermittlungsverfahrens zur Typenprifung von Munition ist vom
Beschussamt eine Kontrolle der Prifeinrichtungen des Herstellers dahingehend vorzunehmen, ob dieser
Uber die zur Feststellung der Abmessungen, zur Messung des Gasdrucks oder gegebenenfalls der
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Vergleichswerte fir die eingereichte Munitionstype notwendigen Gerédte und Uber entsprechend
geschultes Personal zur Bedienung dieser Gerate verfligt.

(2) Die Kontrolle der Prifeinrichtungen umfasst:
1. die Priifung der MaRhaltigkeit der Gasdruckmesslaufe;

2. die Zustandsprifung der Messeinrichtungen unter Verwendung von Mustermunition oder eines
kalibrierten Messlaufes;

3. die Priifung der Lehren und der zur Priifung der Munitionsmafie bestimmten Geréte;

4.die Prifung der zur Kontrolle der Funktionssicherheit der Munition bestimmten
Handfeuerwaffen.

(3) Das Ergebnis dieser Kontrolle ist integrierender Bestandteil der Zulassung der Munitionstype
(8 7 Abs. 1 bis 3).

Kontrolle der Prifeinrichtungen des Importeurs

8 19. (1) Beantragt der Importeur die Genehmigung der Verwendung seiner Prifeinrichtungen
zwecks Selbstvornahme der Fabrikationskontrolle, so hat das Beschussamt diese in dem in § 18 Abs. 1
und 2 beschriebenen Umfang zu kontrollieren.

(2) Ergibt diese Kontrolle, dass die Prif- und Messeinrichtungen des Importeurs den Bestimmungen
dieser Verordnung bzw. der Beschussverordnung 2013 entsprechen und zur Durchfiihrung der Fabrika-
tionskontrolle geeignet sind sowie entsprechend geschultes Personal zur Bedienung dieser Geréte zur
Verfligung steht, ist der Importeur mit Bescheid zu erméchtigen, die Fabrikationskontrolle an allen Losen
der betreffenden Munitionstype nach den Bestimmungen dieser Verordnung selbst durchzufiihren; dieses
Recht ist insbesondere mit der Auflage zu verbinden, jede Verdnderung in den bestehenden Priif- und
Messeinrichtungen unverzuglich dem Beschussamt bekanntzugeben.

4. Abschnitt
Fabrikationskontrolle

Pflichten der Berechtigten

8 20. (1) Wurde der Hersteller bzw. der Importeur gemaR § 7 Abs. 2 erméchtigt, fur eine bestimmte
Munitionstype das Prifzeichen gemaR 8 7 Abs. 5 zu verwenden, und wurde der Importeur ferner geméaR
8 19 Abs. 2 erméchtigt, die Fabrikationskontrolle dieser Munitionstype selbst vorzunehmen, dann haben
diese jedes Los der laufenden Erzeugung bzw. jedes eingefiihrte Los nach den Bestimmungen dieses
Abschnittes zu Uberprifen.

(2) Wurde der Hersteller bzw. der Importeur gemal 8 7 Abs. 3 erméchtigt, fur eine bestimmte
Munitionstype das Priifzeichen geméR § 7 Abs. 5 zu verwenden, so hat dieser jedes von ihm gefertigte
Los dem Beschussamt zur Durchfuihrung der Fabrikationskontrolle vorzulegen.

(3) Die Ergebnisse der Fabrikationskontrolle sind von demjenigen, der die Priifungen entsprechend
den Bestimmungen des §22 durchfiihrt, in ein fortlaufend geflihrtes und numeriertes Verzeichnis
einzutragen. Dieses Verzeichnis ist jeweils 10 Jahre aufzubewahren. In den in Abs. 1 bezeichneten Féllen
ist den Organen des Beschussamtes jederzeit Einsicht in dieses Verzeichnis zu gewahren.

Probennahme fir die Fabrikationskontrolle

8§ 21. (1) Die Entnahme der fir die Fabrikationskontrolle bestimmten Stiicke von Munition eines
Loses hat stichprobenweise zu erfolgen; die entnommene Munition hat méglichst reprasentativ fir das
betreffende Los zu sein.

(2) Die Mindestanzahl der zu entnehmenden Munition betréagt in Stiick:

35.001 150.001 500.001
LosgroRe bis zu bis bis bis
35.000 150.000 500.000 1,500.000
1. | Prufung der Mal3haltigkeit und 125 200 315 500
Sichtprufung
2. | Gasdruckprifung bzw. Prifung der 20 30 30 50
Geschwindigkeit und Ermittlung des
Mundungsimpulses bei Patronen mit
bleifreien Schroten
3. | Funktionsprifung 20 32 32 50
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(3) Bei Kartuschen fir Schussapparate erfolgt die Probennahme fiir die Gasdruckprifung an der
stérksten Kartusche der Serie und umfasst, abweichend von Abs. 2, 12 Kartuschen fiir jedes beschlossene
Zusatzvolumen (§ 33 Abs. 1).

(4) Die in Abs. 2 angegebene Mindestanzahl kann geéndert werden, wenn der Hersteller (iber ein
zertifiziertes Qualitatssicherungssystem (Serie 1SO 9000) verfugt. Es muss in diesem Fall beim
Beschussamt ein Prifplan eingereicht werden. Das Beschussamt kann eine Kontrolle wéhrend der
Herstellung genehmigen, wenn die Uberpriifung des Priifplanes ergeben hat, dass alle ibrigen
Bestimmungen dieser Verordnung vollstdndig eingehalten werden.

Durchfihrung der Fabrikationskontrolle

8 22. (1) Die Fabrikationskontrolle umfasst:
1. die Sichtpriifung (8§ 8 bis 13);
2. die Kontrolle der Abmessungen (§ 14);

3. die Uberpriifung des mittleren Gasdruckes (8 15) oder an dessen Stelle die entsprechenden
Vergleichswerte fir Spezialmunition (zB Treibkartuschen mit Hulse fir Schussapparate);

4, die zusatzlichen Uberpriifungen bei Patronen mit bleifreien Schroten (§ 16);
5. die Priifung der Funktionssicherheit (8 17).

(2) Die LosgroRe einer zugelassenen Munitionstype (8 7 Abs. 2) darf fur die Fabrikationskontrolle
bei Zentralfeuerpatronen 500.000 Stiick, bei Randfeuerpatronen und Kartuschen 1,500.000 Stlck nicht
Uberschreiten.

(3) Fir die Sichtpriifung sind die 8§ 8 bis 13 mit der MalRgabe anzuwenden, dass die Zahlenreihen in
89 Abs. 372,811 Abs.3Z2und §12 Z 2 jeweils 2, 3, 5, und 8 zu lauten haben.

(4) Fur die Fabrikationskontrolle ist die gemal § 26 Abs. 1 vorgeschriebene Lagerung der Munition
unter besonderen klimatischen Bedingungen nicht erforderlich. In Grenzfallen ist jedoch die
Gasdruckmessung unter Einhaltung dieser Bedingungen zu wiederholen. Die dadurch erhaltenen
Messwerte sind sodann endgiltig maBRgeblich.

(5) Die gemessenen Gasdruckwerte und die ermittelten Werte der GescholRenergie haben den
Bestimmungen der §8 30 bis 38 zu entsprechen. Trifft dies nicht zu und Uberschreitet der ermittelte
héchste Grenzwert nicht den Wert 1,15 Pp.« bzw. 1,07 E,., dann ist eine Gegenprobe mit der doppelten
Anzahl von Munition vorzunehmen. Der Durchschnitt der Ergebnisse der Probe und der Gegenprobe
Zzusammengenommen muss den eingangs genannten Bestimmungen entsprechen. Ist dies nicht der Fall,
dann darf die Munition dieses Loses nur als Hochleistungspatronen oder als Beschussmunition unter
Einhaltung der in den 889 Abs.1 Z5 und 11 Abs. 2 genannten Erfordernisse in Verkehr gebracht
werden. Wenn bei Schussapparaten eine der Bedingungen nicht erfullt ist, hat eine zusétzliche Kontrolle
an weiteren zwolf Kartuschen zu erfolgen.

(6) Wird die Fabrikationskontrolle aus anderen als den in Abs.5 genannten Griinden nicht
bestanden, dann ist das betreffende Los zur Nacharbeit zuriickzustellen. Eine neuerliche
Fabrikationskontrolle dieses Loses ist nach erfolgter Nachbearbeitung zul&ssig.

5. Abschnitt
Inspektionskontrolle

Durchfiihrung der Inspektionskontrolle

§ 23. (1) Das Beschussamt hat von Amts wegen eine Inspektionskontrolle vorzunehmen bei

1. zur Fabrikationskontrolle nicht ermachtigten Importeuren hinsichtlich jedes von diesen
eingefiihrten Loses, jedoch mindestens einmal jahrlich;

2. zur Fabrikationskontrolle erméachtigten Herstellern und Importeuren (8 19 Abs. 2) mindestens
alle drei Jahre;

3. allen Herstellern und Importeuren dann, wenn der begrindete Verdacht besteht, dass ein in
Verkehr gesetztes oder dazu bestimmtes Los einer Munitionstype, fiir die eine Typenge-
nehmigung (87 ADbs.2 und 3) oder die Berechtigung zur Fihrung eines gemaR den
Bestimmungen der Prifzeichenverordnung 2013 anerkannten Priifzeichens besteht, ganz oder
teilweise nicht den Bestimmungen dieser Verordnung entspricht.

(2) Die Inspektionskontrolle hat zu umfassen:
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1. In den Fallen des Abs. 1 Z 1 und 3:
a) eine Uberpriifung der importierten Munition auf ihre Ubereinstimmung mit bestehenden
Typengenehmigungen (§ 7 Abs. 2 und 3);
b) eine  Uberpriifung der Bescheinigungen iber die vom Hersteller durchgefiihrten
Fabrikationskontrollen (§ 5 Abs. 4);
c) eine der Fabrikationskontrolle (8 22) entsprechende Kontrolle an einem Los nach Auswahl des
Beschussamtes.

2. In den Féllen des Abs. 1 Z 2:
a) eine Kontrolle der Priifeinrichtungen gemaR § 19;
b) eine Kontrolle des gemaR § 20 Abs. 3 zu filhrenden Verzeichnisses;

c) eine der Fabrikationskontrolle (§ 22) entsprechende Kontrolle an einem Los nach Auswahl des
Beschussamtes.

(3) Fur die Probennahme bei der Inspektionskontrolle gilt 8 21 mit folgender MafRgabe: Werden von
einer zugelassenen Munitionstype weniger als 3 000 Stiick je Lieferung gefertigt bzw. importiert, dann ist
jeweils eine im gleichen Verhdltnis zu dieser Zahl kleinere Anzahl von Munition heranzuziehen. Das
Beschussamt hat aber die Inspektionskontrolle jedenfalls an Munition eines einzigen Loses und
zumindest an der in § 6 Abs. 2 angebenden Anzahl durchzufihren.

(4) Uber die durchgefiihrte Inspektionskontrolle hat das Beschussamt eine Bestatigung auszustellen.
Hat die Inspektionskontrolle ergeben, dass Bestimmungen dieser Verordnung nicht eingehalten wurden,
sind die betreffenden Mangel in der Bestatigung anzufiihren; gleichzeitig ist, soweit die Mangel behebbar
sind, eine angemessene Frist zu deren Behebung zu setzen.

(5) Ergibt die Inspektionskontrolle unbehebbare Méngel oder wurden behebbare Méngel innerhalb
der gesetzten Frist (Abs. 4) nicht behoben, hat das Beschussamt mit Bescheid zu verfiigen, dass die von
solchen Méngeln betroffenen Lose nicht in Verkehr gebracht werden diirfen. Besteht ein solcher Mangel
ausschlieBlich in zu hohen Werten fiir den Gasdruck oder fir die Geschol3energie, kann das Beschussamt
verflgen, dass die betroffenen Lose nur in Verkehr gebracht werden durfen, wenn die Munition gemal
8 11 Abs. 2 und die Packungen geméR 8 9 Abs. 1 Z 5 gekennzeichnet wurden.

(6) Sind vorgefundene Méngel so beschaffen, dass sie eine Gefahrdung von Personen, insbesondere
der Benltzer der Munition befurchten lassen, hat das Beschussamt eine neuerliche, der
Fabrikationskontrolle (8 22) entsprechende Kontrolle an dem betroffenen oder einem anderen Los
derselben Munitionstype, aber an der doppelten Anzahl der sich aus § 6 Abs. 2 und § 21 ergebenden
Stiickzahl vorzunehmen. Ergibt diese neuerliche Kontrolle keine sicherheitsgefahrdenden Mangel, hat das
Beschussamt nach Abs. 4 und 5, zweiter Satz, vorzugehen. Ergibt auch diese Kontrolle denselben oder
einen anderen sicherheitsgefahrdenden Mangel, hat das Beschussamt die Typengenehmigung (8 7 Abs. 2
und 3) fiir die betreffende Munitionstype zu entziehen und zu verfiigen, dass bereits in Verkehr gebrachte
derartige Munition zuriickgezogen wird. Besteht fur die betreffende Munitionstype die Berechtigung zur
Fihrung eines gemadl den Bestimmungen der Prifzeichenverordnung 2013 gleichzuachtenden
Prufzeichens, hat das Beschussamt zu verfiigen, dass die betroffenen Lose nicht in Verkehr gebracht
werden durfen bzw. bereits in Verkehr gebrachte derartige Munition zurlickgezogen wird und gleichzeitig
die zustandige Behorde des betreffenden Staates und das Standige Biro der C.I.P. ber den vorge-
fundenen Mangel zu informieren.

3. Hauptstiick

Messung des Gasdruckes und Ermittlung der GeschoBenergie sowie des
Mindungsimpulses

1. Abschnitt
Allgemeines

Anwendungsbereich

§24. (1) Die Bestimmungen dieses Hauptstiickes sind bei der gemall den Bestimmungen des 2.
Hauptstiickes vorzunehmenden Uberprifung des mittleren Gasdruckes, der Geschof3energie und des
Mindungsimpulses von Munition anzuwenden.

(2) Sofern fur eine bestimmte Munitionstype in der jeweils in Betracht kommenden, in § 53
angefilhrten ON-Regel kein Gasdruck angegeben ist, tritt an die Stelle der Messung des Gasdruckes die
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Ermittlung der GeschoRenergie. Dabei sind die Bestimmungen dieses Hauptstiickes sinngemaR
anzuwenden.

2. Abschnitt
Messung des Gasdruckes

Arten der Gasdruckmessung

8§ 25. (1) In der Regel ist der Gasdruck mittels eines gemal den Bestimmungen des 4. Hauptstiickes
kalibrierten mechanisch-elektrischen Druckaufnehmers zu messen. Die Darstellung des Gasdruckes
erfolgt in diesem Fall durch die MaBbezeichnungen PT bzw., sofern ein Konformal-Druckaufnehmer
verwendet wird, durch die MaRbezeichnung PTc.

(2) Der Gasdruck ist jedoch mit Hilfe der Stauchzylindermethode zu bestimmen, wenn der in der
jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-Regel angegebene Gasdruck nach dieser
Methode ermittelt wurde. Die Darstellung des Gasdruckes erfolgt in diesem Fall durch die
Malbezeichnungen PCr bzw., sofern ein Konformal-Druckstempel verwendet wird, durch die
MaRbezeichnung PCrc.

(3) Der Gasdruck kann, abweichend von den Bestimmungen der Abs. 1 und 2, auch nach einem
beliebigen anderen Verfahren an den festgelegten Stellen gemessen werden, sofern durch
Vergleichsmessungen nachgewiesen wurde, dass die bei diesem Verfahren erzielten Ergebnisse denen des
Referenzverfahrens entsprechen. In diesem Fall ist die erforderliche Umrechnung vorzunehmen.

Vorbereitung und Durchfihrung der Gasdruckmessung

§ 26. (1) Vor der Uberpriifung des mittleren Gasdruckes sind die zu priifenden Stiicke von Munition
24 Stunden lang bei einer Temperatur von 21 °C + 1 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 60% +
5% zu lagern.

(2) Fiir die Uberpriifung des mittleren Gasdruckes der Munition sind Messlaufe zu verwenden, deren
Innenabmessungen jenen Mindestmalien entsprechen, welche in den jeweils in Betracht kommenden, in
8 53 angefilhrten ON-Regeln angegeben sind. Die zul&ssigen Toleranzen fiir die verschiedenen
Munitionstypen sind in diesen ON-Regeln bzw. in den §8 30 bis 35 angegeben.

(3) Die Messung des mittleren Gasdruckes hat grundsatzlich in der Pulverkammer zu erfolgen. Weist
diese Grundmethode jedoch Unsicherheiten, zB durch Beeinflussung der Geschwindigkeit des GeschoRes
innerhalb der statistischen Grenzen durch die Druckmessung auf, dann kann der Druck auch am
Hulsenmund, in der Hiilse oder hinter dem Geschol? gemessen werden. Die Messstelle fur den Gasdruck
der verschiedenen Munitionstypen ist in den jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefiihrten ON-
Regeln bzw. in den §8 30 bis 35 angegeben.

(4) Die Messergebnisse sind in einem Messprotokoll darzustellen, welches mindestens folgende
Angaben zu enthalten hat:
- Bezeichnung und Anschrift des Beschussamtes
- Name und Anschrift des Antragstellers
- Ordnungsnummer des Messprotokolls
- Datum der Gasdruckmessung
- Name des die Gasdruckmessung durchfiihrenden Organes
- Name und Unterschrift des VVerantwortlichen des Beschussamtes
- technische Daten der Patrone (Kaliber, Typ und Gewicht des Geschosses, Los, Hersteller),
- meteorologische Bedingungen bei der Gasdruckmessung

- technische Daten des Messsystems (Kenn-Nummer des Messlaufs, mechanisch-
elektrischer Wandler, Empfindlichkeit des eingefuhrten Wandlers, Angaben der
ausgewahlten Parameter und das System zur Geschwindigkeitsmessung)

- klimatische Bedingungen, unter denen die Patronen vor dem Beschuss gelagert wurden

- Einzelwerte der Driicke- und der Geschwindigkeiten

- Mittelwerte der Driicke und der Geschwindigkeiten

- Standardabweichung

- statistische Auswertung

- Beobachtungen von allfalligen Anomalien der Bedingungen oder der Beschussergebnisse.
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§ 27. Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik nach folgenden

Formeln:

Es bedeutet:

Pmax :

Pn:

Sn:
Kin :

5n :%‘ipi
1

Sn =

den Gasdruck der einzelnen Messung;

die Anzahl der Messungen;

den maximal zuldssigen mittleren Gasdruck;

den arithmetischen Mittelwert des Gasdruckes aus n Messungen;

2 (P —Pi)?

n-1

die Standardabweichung des Gasdruckes aus n Messungen;
den Toleranzkoeffizient bei n Messungen gemald folgender Tabelle, um eine

statische Sicherheit zu erhalten bei:

K1n 99% der Félle;
K2n 95% der Félle;
K3n 90% der Falle.

n Kln K2n K3n
5 5,75 4,21 3,41
6 5,07 3,71 3,01
7 4,64 3,40 2,76
8 4,36 3,19 2,58
9 4,14 3,03 2,45
10 3,98 2,91 2,36
11 3,85 2,82 2,28
12 3,75 2,74 2,21
13 3,66 2,67 2,16
14 3,59 2,61 2,11
15 3,52 2,57 2,07
16 3,46 2,52 2,03
17 3,41 2,49 2,00
18 3,37 2,45 1,97
19 3,33 2,42 1,95
20 3,30 2,40 1,93
25 3,15 2,29 1,83
30 3,06 2,22 1,78
35 2,99 2,17 1,73
40 2,94 2,13 1,70
45 2,90 2,09 1,67
50 2,86 2,07 1,65
60 2,81 2,02 1,61
70 2,77 1,99 1,58
80 2,73 1,97 1,56
90 2,71 1,94 1,54
100 2,68 1,93 1,53

Fur Zwischenwerte ist linear zu interpolieren.

Gasdruckmessung mittels mechanisch-elektrischen Druckaufnehmers

8§ 28. (1) Das Messsystem besteht aus
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1. dem mechanisch-elektrischen Druckaufnehmer;
2. dem Verstarker;

3. dem Anzeigegerat;

4. dem elektrischen Filter.

(2) Der mechanisch-elektrische Druckaufnehmer hat folgende Bedingungen zu erfillen:

1. Messbereich: 0 bis 1,2fach des zu erwartenden Maximalgasdrucks;

2. Linearitatsabweichung im Messbereich: <+1% des Endwertes der Kalibrierung;

3. Eigenfrequenz groRer als oder gleich als;

a) 100 kHz fiir die Druckaufnehmer mit Membran;

b) 50 kHz fur die Kraftaufnehmer;
. Mindestempfindlichkeit: 1,0 pC/bar;
. wirksamer Durchmesser der Membran: 6 mm;
. Kalibrierbereich: 100 bar bis 1,2fach des zu erwartenden Maximalgasdrucks;
7. Kalibrierzeugnis mit den Empfindlichkeitsdaten des Druckaufnehmers nicht alter als zwei Jahre.

(3) Der Messkanal ist entsprechend den Angaben des Herstellers zu praparieren.

(4) Zur Vermeidung bzw. Minderung des Warmeuberganges auf die Membran und Druckplatte des
Druckaufnehmers ist beim Anbohren der Hilse ein Thermoschutz gemé&R den Angaben des Herstellers zu
verwenden; auch ein mechanischer Schutz geméaR den Angaben des Herstellers ist zu benutzen.

(5) Der Verstéarker muss folgende Bedingungen erfillen:

1. Linearitatsabweichung: <1% des Endwertes der Kalibrierung;

2. Grenzfrequenz (-3 dB): >80 kHz;

3. Eingangswiderstand des Ladungsverstarkers: 10' Q;

4. Drift: 0,05 pC/s bei 25 °C £+ 1 °C und <60% relative Feuchte (rH).

(6) Als Anzeigegerdte kdnnen sowohl Analog- als auch Digitalanzeigegerate verwendet werden.
Analoganzeigegerdte — Spitzenspannungsmesser und Oszillograph oder Speicheroszillograph — haben

eine Bandbreite 100 kHz aufzuweisen, Digitalanzeiger — Transientrecorder oder vergleichbares Gerat —
haben folgende Bedingungen zu erfillen:

1. Abtastrate: >200kHz;

2. Auflésung: =12 bit;

3. Aufzeichnungszeit: >4 ms;

4. Grenzfrequenz (-3 dB): =100 kHz.

(7) Es ist ein BESSEL oder BUTTERWORTH Tiefpassfilter zweiter Ordnung mit einer

Grenzfrequenz von 20/22 kHz (-3 dB), N = 2 (12 dB/Oktave), welches im Ladungsverstérker, der
angeschlossenen Anzeigeeinheit oder der Software integriert ist, zu verwenden.

Gasdruckmessung mittels Stauchkérper
8§ 29. (1) Das Messverfahren besteht aus:
1. dem Kolben mit Kolbenfiihrung;
2. dem Widerlager;
3. dem Stauchkarper (Crusher).
(2) Die Léange der Kolbenfuhrung muss mindestens 10 mm, der Durchmesser des Kolbens 6,18 mm

bei einer Toleranz von -0,004 mm betragen. Das radiale Spiel zwischen Kolben und Fihrung muss
zwischen 0,002 mm und 0,006 mm liegen. Die Masse des Kolbens muss 3,0 g + 0,5 g betragen.

(3) Als Stauchkorper sind Crusher des Laboratoire Central de I'Armement, Paris, oder im Verhaltnis
zu diesen kalibrierte Stauchkdrper zu verwenden.

(4) Die Wahl der Durchmesser von Kolben und Stauchkdrper ergibt sich hinsichtlich des Referenz-
Crushers aus folgender Tabelle:

o 01 &~

Stempel @ Stempel- Crusher- Auswahlkriterien Messbereich
(mm) Querschnitt Abmessung PL <Pmax; Pmax <PU
(mm?) @ x Lange bzw.
(mm x mm) PL <P < PU und
PL <1,3 Pyax <PU
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PL (bar) PU (bar) PL (bar) PU (bar)
6,18 30 2x4 240 600 220 650
3,91 12 2x4 600 1350 550 1500
3,91 12 3x4,9 1350 3100 1200 3400
3,91 12 4x6 2350 4700 2200 5200
3,91 12 5x7 3600 6000 3300 7000

Bei der vergleichenden Bestimmung der Gasdriicke der Beschuss- und der Gebrauchsmunition einer
bestimmten Munitionstype sind derselbe Messlauf mit denselben Stempeln und Stauchzylinder mit
gleichen Kennwerten und aus demselben Los zu verwenden.

Gasdruckmessung bei Munition fiir Handfeuerwaffen mit glatten Laufen und
Zentralfeuerziindung

§30. (1) Fur die Uberprifung des mittleren Gasdruckes der Munition fiir Handfeuerwaffen mit
glatten L&ufen und Zentralfeuerziindung sind Messlaufe zu verwenden, deren Innenabmessungen jenen
Mindestmalien entsprechen, welche in der ON-Regel 191395 angegeben sind.

1. Folgende Toleranzen sind fiir die Messlaufe zulassig:
a) +0,10 mm fir den Laufinnendurchmesser B;
b) 40,05 mm fur den Durchmesser des Patronenlagers D und H;
¢) +2,00 mm fiir die Lange des Patronenlagers L;
d) Randdurchmesser G: +0,05 mm;
e) Randtiefe T: 40,05 mm.
2. Winkel des Ubergangskonus a1 = 10° 30" -30';
3. Der Verschlussabstand darf 0,10 mm nicht Gbersteigen;
4. Die Lange des Gasdruckmesslaufes betragt 700 mm + 10 mm (zylindrischer Lauf ohne Choke);

5. Die Kontrolle der MaRhaltigkeit der Messlaufe ist mit Hilfe von solchen Messsystemen
durchzufuhren, die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.

(2) Die Messlaufe gemall Abs. 1 missen mindestens zwei Messstellen aufweisen. Diese missen
entweder ein integrierender Bestandteil des Laufes sein oder sich in einem Manometerblock befinden, in
dem der Lauf fixiert ist. Die Achse der ersten Messstelle muss sich in einem Abstand von

1. 25 bis 30 mm flr die Kaliber 24 und groRer;
2. 17,0 mm + 1,0 mm fir die Kaliber kleiner als 24;
3. 12,5 mm - 0,5 mm fur die Kaliber 32-50, 7, 410/50, 8mm und 9 mm,

die Achse der zweiten Messstelle muss sich in einem Abstand von 162,0 mm + 0,5 mm vom StoRboden
des Laufes befinden.

(3) Die Messung des Gasdruckes an der zweiten Messstelle erfolgt indirekt. Zu diesem Zwecke wird
der Zeitpunkt des Durchganges des Treibmittelbodens durch den Querschnitt der zweiten Messstelle
registriert und der zu diesem Zeitpunkt an der ersten Messstelle herrschende Druck gemessen. Die
Registrierung des Durchganges des Treibmittelbodens kann entweder mit einem mechanisch-elektrischen
Druckaufnehmer oder mit jedem anderen geeigneten Messfiihler, zum Beispiel mittels Fotodiode hinter
einem Quarzglasfenster, vorgenommen werden.

(4) Bei Verwendung eines mechanisch-elektrischen Druckaufnehmers sind der Durchmesser und die
Tiefe der Messbohrungen abhdngig von den Abmessungen und der Einbauart des Druckaufnehmers und
nach den Angaben des Herstellers des Druckaufnehmers auszufiihren. Das in die Patronenhiilse gebohrte
Loch muss einen Durchmesser von 3,0 mm + 0,1 mm aufweisen. Zur Minderung des Wé&rmelberganges
auf Membran und Druckplatte ist beim Anbohren der Hulse eine Scheibe aus warmeisolierendem,
flexiblem Werkstoff, zB Teflon, vor der Druckibertragungsflache anzubringen. Tangential eingebaute
Druckaufnehmer sind zusatzlich durch Aufkleben eines die Patronenbohrung tberspannenden, dehnbaren
Klebebandes auf die Patrone zu schitzen.

(5) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt unter Anwendung der Abs. 6 und 7 nach den Regeln
der Statistik des § 27.

(6) Bei Gebrauchspatronen fur Handfeuerwaffen mit glatten L&ufen und Zentralfeuerziindung darf
kein Einzelwert den Wert P,.x um mehr als 15% Uberschreiten. Diese Forderung gilt als erfillt, wenn in
95% der Falle mit einer statistischen Sicherheit von 95% der obere Wert der Toleranzgrenze 1,15 Ppax
nicht uberschritten wird, d.h. wenn folgende Ungleichung gilt: Pn + K2n - Sn <1,15 Pp.
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(7) Fur Beschusspatronen sowohl fur den normalen, als auch fiir den verstarkten Beschuss gelten die
Forderungen des § 15 Abs. 3 als erfullt, wenn in 90% der Félle, mit einer statistischen Sicherheit von
95%, der untere Wert der Toleranzgrenze nicht unterhalb 1,15 P, liegt. Diese Beschusspatronen haben
demnach den folgenden Bedingungen zu entsprechen:

1. Fir die Bedingung gemaf § 15 Abs. 3 Z 1.
a) bei der ersten Messstelle: Pn 21,30 Py,

Pr _ K3n - Sn>1,15 Pmax,
b) bei der zweiten Messstelle: Pn + K3n - Sn <650 bar.
2. Fur die Bedingung gemaR § 15 Abs. 3 Z 2:
a) bei der ersten Messstelle: Pn + K3n - Sn <1,60 Py
b) bei der zweiten Messstelle: Pn = 450 bis 600 bar.g

Gasdruckmessung bei Munition fiir Handfeuerwaffen mit gezogenen Laufen und
Zentralfeuerziindung

§ 31. (1) Fir die Uberpriifung des mittleren Gasdruckes der Patronen fir Handfeuerwaffen mit
gezogenen Laufen und Zentralfeuerziindung sind Messldufe zu verwenden, deren Innenabmessungen
jenen Mindestmalien entsprechen, welche in den jeweils in Betracht kommenden, in § 53 angefuhrten
ON-Regeln entsprechen.

1. Folgende Toleranzen sind fir Messlaufe zul&ssig:
a) +0,02 mm fir den Felddurchmesser F des Laufes;
b) +0,03 mm fur den Zugdurchmesser Z des Laufes;
¢) +0,10 mm fir die Gesamtlénge L3;
d) +0,03 mm fiir den Durchmesser P1;
e) +0,02 mm fir den Durchmesser P2;
f) +0,02 mm fiir den Durchmesser H2;
g) +0,03 mm fir den Durchmesser G1;
h) - 5/60i fiir den Winkel i des Ubergangskonus bei i >12";
i) -1' fur den Winkel i des Ubergangskonus bei i <12,

Eine positive Toleranz fur den Winkel i ist dann zuldssig, wenn der Toleranzbereich fir G1
berticksichtigt wird. In diesem Fall muss G1real folgender Ungleichung gentgen:

Glreal - Fmin

. > Gmin — h
2 tg Ireal

Das bedeutet, dass das zu Fmin in Beziehung stehende G1lreal keinen geringeren Wert aufweisen
darf als das in den oben angefiihrten ON-Regeln angegebene Gmin.
2. Der Verschlussabstand darf 0,10 mm nicht tbersteigen.
3. Die Lénge der Gasdruckmesslaufe hat zu betragen:
a) Gasdruckmesslauf flir Patronen ohne Rand: Lc= 600 mm + 10 mm;
b) Gasdruckmesslauf fir Patronen mit Rand: Lc = 600 mm + 10 mm;
¢) Gasdruckmesslauf fir Magnumpatronen: Lc =650 mm + 10 mm;
d) Gasdruckmesslauf fur Pistolen- und Revolverpatronen: Lc = 150 mm £+ 10 mm.

4. Die Kontrolle der MalRhaltigkeit der Messlaufe ist mit Hilfe von Messsystemen durchzufiihren,
die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.

(2) Die Messlaufe gemal Abs. 1 miissen mindestens eine Messstelle aufweisen. Die Anbringung der
Messstelle hat gemall den ON-Regeln zu erfolgen. Fiir nicht in den ON-Regeln enthaltene Kaliber ist die
Messstelle in einem Abstand von 25 mm £ 2 mm vom StoRboden anzubringen, wenn die Hiilse langer als
40 mm ist; bei einer Hilsenldnge von einschlieBlich 30 mm bis einschlieRlich 40 mm ist die Messstelle in
einem Abstand von 17,5 mm + 2,0 mm vom StoRRboden anzubringen; bei einer Hilsenldnge geringer als
30 mm hat die Gasdruckmessung an einer Stelle zwischen 7,5 mm und 34 der Hulsenldnge L1 oder L3 zu
erfolgen. In diesen Féllen ist die Messstelle im Messprotokoll (8 26 Abs. 4) zusammen mit dem
erhaltenen Gasdruckwert anzufiihren.

(3) Fur die Messung des Gasdruckes gelten die Bestimmungen des § 30 Abs. 4 mit folgender
MaRgabe: Unabhéngig von der Lange der Hilse und dem verwendeten Druckaufnehmer hat das in die
Hilse gebohrte Loch einen Durchmesser von 2,0 mm aufzuweisen.
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(4) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt unter Anwendung der Abs. 5 und 6 nach den Regeln
der Statistik des § 27.

(5) Bei Gebrauchspatronen fiir Handfeuerwaffen mit gezogenen Laufen und Zentralfeuerziindung
darf kein Einzelwert den Wert P, um mehr als 15% Uberschreiten. Diese Forderung gilt als erftllt, wenn
in 99% der Falle, mit einer statistischen Sicherheit von 95%, der obere Wert der Toleranzgrenze 1,15 P .«
nicht Uberschritten wird, d.h. wenn folgende Ungleichung gilt: Pn + K1n - Sn <1,15 P,

(6) Fur Beschusspatronen fiir Langwaffen mit gezogenen Laufen und Zentralfeuerziindung gilt die
Forderung gemdR 8§ 15 Abs. 5 als erfullt, wenn in 90% der Falle, mit einer statistischen Sicherheit von
95%, der untere Wert der Toleranzgrenze nicht kleiner ist als 1,15 P, Diese Beschusspatronen haben
demnach_den folgenden Ungleichungen zu entsprechen:

1. Pr >125P, .,

2. Pr _K3n-Sn>1,15 Py,

3. Pr+ K3n - Sn<1,40 Py,

4. E >EE.

(7) Fur Beschusspatronen fir Pistolen und Revolvern mit gezogenen Lé&ufen und
Zentralfeuerziindung gilt die Forderung gemal § 15 Abs. 5 als erfillt, wenn in 90% der Falle, mit einer

statistischen Sicherheit von 95%, der untere Wert der Toleranzgrenze nicht Kleiner ist als 1,15 P .. Diese
Beschusspatronen haben demnach den folgenden Ungleichungen zu entsprechen:

1. Pn >1,30 Ppax,
2. Pn—K3n - Sn 21,15 Py,
3. Pn 4+ K3n - Sn <1,50 Ppa.
Gasdruckmessung bei Patronen fur Handfeuerwaffen mit Randfeuerziindung

§32. (1) Fir die Uberpriifung des mittleren Gasdruckes der Patronen fir Handfeuerwaffen mit
Randfeuerziindung sind Messldufe zu verwenden, deren Innenabmessungen jenen Mindestmalien
entsprechen, welche in der ON-Regel 191390 angegeben sind.

1. Folgende Toleranzen sind flr die Messldaufe zur Messung des Gasdruckes von Munition fir
Handfeuerwaffen mit glatten L&ufen zuléssig:

a) +0,03 mm fir den Innendurchmesser F = Z des Laufes;

b) +0,10 mm fiir die Gesamtlénge L3;

¢) +0,05 mm fir den Durchmesser P1;

d) +0,05 mm fir den Durchmesser P2;

e) +0,03 mm fur den Durchmesser H2;

f) +0,03 mm fur den Durchmesser G1;

g) -5/60i (maximal -1°) fiir den Winkel i des Ubergangskonus.

2. Folgende Toleranzen sind flr die Messlaufe zur Messung des Gasdruckes von Munition fir
Waffen mit gezogenen Laufen zuldssig:

a) +0,02 mm fir den Felddurchmesser F des Laufes;
b) +0,02 mm fir den Zugdurchmesser Z des Laufes;
¢) +0,10 mm fur die Gesamtlange L3;

d) +0,03 mm fir den Durchmesser P1,

e) +0,02 mm fur den Durchmesser H2;

f) +0,03 mm fir die Tiefe der Randeinfrasung R;

g) +0,05 mm fiir den Durchmesser R1;

h) +0°20' fir den Winkel i des Ubergangskonus.

3. Der Verschlussabstand darf bei Messldufen geméR Z 1 und 2 das Ausmal} von 0,10 mm nicht
Uberschreiten.

4. Die Lénge des Referenzmesslaufes geméR Z 1 und 2 betragt: LC = 600 mm + 10 mm.
5. Die Kontrolle der MaRhaltigkeit der Messlaufe gemé&R Z 1 bis 4 ist mit Hilfe solcher
Messsysteme durchzufiihren, die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.

(2) Die Messlaufe miissen mindestens eine Messstelle aufweisen. Diese ist beim Maf3 L3 + 1,80 mm
(L3 Gesamtlénge der Hiilse) mit einer Toleranz von £ 0,20 mm anzubringen.

(3) Die Messstellen der Messlaufe fir die Kaliber .22 kurz, .22 1.f.B., .22 WMR, .17 HMR und .17
Mach 2 missen folgenden Abstand vom StoRboden haben:
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.22 kurz: 7,00 mm + 0,20 mm
.22 1.£.B.: 9,00 mm + 0,20 mm
.22 WMR: 17,50 mm + 0,20 mm
.17 HMR: 17,50 mm + 0,20 mm

.17 Mach 2: 6,50 mm + 0,20 mm

Der Gaskanal muss einen Durchmesser von 2,00 mm + 0,10 mm und eine L&nge von 2,00 mm + 0,10 mm
aufweisen. Die Anfrasung an der Hilse hat einen Durchmesser von 2,00 mm und eine Tiefe von 0,15 mm
aufzuweisen.

(4) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt unter Anwendung der Abs. 4 und 5 nach den Regeln
der Statistik des § 27.

(5) Bei Gebrauchspatronen fir Handfeuerwaffen mit Randfeuerziindung darf kein Einzelwert Py
um mehr als 15% uberschreiten. Diese Forderung gilt als erfillt, wenn in 95% der Falle mit einer
statistischen Sicherheit von 95% der obere Wert der Toleranzgrenze 1,15 P,y nicht tiberschritten wird,
d.h. wenn folgende Ungleichung gilt: Pn + K2n. Sn <1,15 P .

(6) Fir die Beschusspatronen gelten die Forderungen gemail § 15 Abs. 5 als erfillt, wenn in 90% der
Falle, mit einer statistischen Sicherheit von 95% der untere Wert der Toleranzgrenze nicht unterhalb von
1,15 Pra liegt. Diese Beschusspatronen haben demnach folgenden Bedingungen zu entsprechen:

1. Pn 21,30 Prax;
2. En —K3n-Sn >1,15 Py
3. Pn+ K3n - Sn <1,50 P

Gasdruckmessung bei Treibkartuschen mit Hulse fiir Schussapparate

§ 33. (1) Die Uberpriifung der Treibkartuschen mit Hiilse fiir Schussapparate hat gemaR § 21 Abs. 3
an zwolf Kartuschen fir jedes beschlossene Zusatzvolumen zu erfolgen. Bei Randfeuerkartuschen sind
dies die Zusatzvolumen Va = 0,16 cm? und 0,8 cm? und bei Zentralfeuerkartuschen das Zusatzvolumen
Va = 0,4 cmi. Fehlerhafte Werte sind sofort zu streichen oder zu berichtigen; insbesondere ist ein
Messwert zu eliminieren, wenn Anzeichen fur Ubermé&Riges Ausstromen von Gas vorliegen. Die
gemessenen Werte sind fortlaufend zu numerieren und die Extremwerte zu Gberpriifen. P1 und P12 sind
nach dem Kriterium von J. W. Dixon mit folgender Formel zu beurteilen:

_P3—P1 und ZB_Plz—Plo
CPu-Pi "~ P2 —P2

Ergibt sich daraus, dass ZB groRer als 0,490 ist, so ist der betreffende Wert P1 bzw. P12 zu streichen.
Wird keiner der Werte gestrichen, sind die beiden letzten Werte zu vernachldssigen; wird nur ein
Messwert gestrichen, so ist der letzte zu vernachlassigen.

(2) Fir die Uberpriifung des Gasdruckes ist ein Messlauf mit Schubkolben gemaRi ONORM S 1232
zu verwenden, dessen Abmessungen den in dieser ONORM sowie den in der ON-Regel 191396
angegebenen Malen entsprechen.

1. Folgende Toleranzen sind fiir das Kartuschenlager des Messlaufs zul&ssig:
a) +0,03 mm fir den Durchmesser P1;
b) +0,03 mm fiir den Durchmesser H2;
¢) +0,05 mm fir den Durchmesser R1;
d) +0,05 mm fir die Tiefe der Randeinfrasung R;
e) +0,10 mm fir die Lange des Lagers L3.
2. Der Gasdruckmesslauf hat folgende Abmessungen:
a) Kaliber: 16 mm (F7);
b) Lange ab dem Ende des Kartuschenlagers: 200 mm +1 mm;
c) Lage der Messstelle: 1,5 mm ab dem Ende des Kartuschenlagers;
d) Durchmesser der Bohrung: 3 mm;
e) Hohe der Bohrung: 3 mm.
3. Der Schubkolben hat folgende Bedingungen zu erfillen:
a) Durchmesser: 16 mm (h7);
b) Masse: Mp=80g +1g¢;

ZB
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¢) Werkstoff: Messing (58% — 70% Cu) oder mittelharter Stahl (R = 55 bis 65 Deka-N/mm?2);
d) L&nge proportional zur Masse;
e) Zusatzvolumen: Va = 0,04 bis 0,80 cm3.

. Die Kontrolle der MaRhaltigkeit der Messlaufe ist mit Hilfe solcher Messsysteme durchzufiihren,

die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.

. Die Gasdruckmessung erfolgt mit Hilfe eines mechanisch-elektrischen Druckaufnehmers gemaf

8§ 28 und mit folgenden Bedingungen:
a) Messbereich: bis 7000 bar;
b) Druckibertragungsflache: Durchmesser <6 mm.

(3) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik des § 27 sowie der
folgenden Bestimmungen:

1.

Ferner bedeuten:

a) Pax(0,16) bzw. P.x(0,8) : den maximalen Druck zuldssig nach der ON-Regel 191396 fir
Kartuschen mit Randfeuerziindung mit dem Zusatzvolumen Va = 0,16 bzw. 0,8 cm3;

b) Pax(0,4) : den maximalen Druck, zuldssig nach der ON-Regel 191396 fur Kartuschen mit
Zentralfeuerziindung mit dem Zusatzvolumen Va = 0,4 cmg;

¢) Pn(Va): den arithmetischen mittleren Gasdruck von n (10) Messungen fiir das Zusatzvolumen
Va.

. Fiir Gebrauchskartuschen mit Randfeuerziindung muss der mittlere Gasdruck Pn fiir die beiden

Zusatzvolumen Va = 0,16 cm?® und Va = 0,8 cm?3 niedriger als oder gleich wie die maximal
zulassigen Werte Pmaxq 16y Und Pmax g gy sein.

. Fiir Gebrauchskartuschen mit Zentralfeuerziindung muss der mittlere Gasdruck Pn fiir das

Zusatzvolumen V = 0,4 cm3 niedriger als oder gleich wie der maximal zulassige Wert P x(0,4)
sein.

. Die Bedingungen gemal Ziffer 2 und 3 gelten als erfullt, wenn folgende Ungleichung gilt:

Pn(Va) <Pma(Va).

. Die Bedingung flr Gebrauchskartuschen, dass kein Einzelwert des Gasdruckes héher als 1,15

Pmax(Va) liegen darf, gilt als erflllt, wenn folgende Ungleichung gilt:
Pn(Va)+K3n - Sn <1,15 Ppau(Va).
Gasdruckmessung bei Kartuschen fur Alarmwaffen

§34. (1) Fur die Uberprifung des Gasdruckes ist ein Messlauf gemaR ONORM S 1233 zu
verwenden, dessen Abmessungen den in dieser ONORM sowie den in der ON-Regel 191397
angegebenen Malen entsprechen.

1.

Folgende Toleranzen sind fir die Messlaufe zul&ssig:
a) H8 fur den Innendurchmesser des Laufes F = Z;
b) H11 flr die Gesamtlange L3;

¢) H8 flir den Durchmesser P1;

d) H8 fur den Durchmesser H2;

e) H9 flr die Tiefe der Randeinfrasung R;

f) H10 fiir den Durchmesser R1;

g) H11 fur den Durchmesser G1;

h) 20' fiir den Winkel i des Ubergangskonus.

. Folgende Toleranzen sind fur den Messlauf flir Revolverkartuschen zuléssig:

a) js14 flr die Lage der Messstelle M;
b) h13 fur die L&nge des Laufes LT;
¢) H11 flr den Spalt w.

. Folgende Toleranzen sind fir den Messlauf fur Pistolenkartuschen zuléssig:

a) js14 fur die Lage der Messstelle M;
b) h13 fur die Gesamtldnge des Messlaufes LC.

(2) Die Kontrolle der MaRhaltigkeit der Messlaufe gema Abs. 1 ist mit Hilfe solcher Messsysteme
durchzufihren, die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.

(3) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik des § 27 und
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1. fur die Messung des Gasdruckes der Gebrauchskartuschen nach den Bestimmungen des § 31
Abs. 5;

2. fur die Messung des Gasdruckes der Beschusskartuschen nach den Bestimmungen des § 31
Abs. 6.
Gasdruckmessung bei Patronen fiir Kleinschrotwaffen (cartouches a grenaille)
8§ 35. (1) Fur die Uberpriifung des Gasdruckes der Patronen fiir Kleinschrotwaffen ist ein Messlauf
gemalR ONORM S 1234 zu verwenden; folgende Toleranzen sind fiir diesen zulassig:
1. js14 fur die Lage der Messstelle;
2. h13 flr die Gesamtldnge des Messlaufes LC.

(2) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik des § 27 und

1. fir die Messung des Gasdruckes der Gebrauchspatronen nach den Bestimmungen des § 31
Abs. 5;

2. fur die Messung des Gasdruckes der Beschusspatronen nach den Bestimmungen des § 31 Abs. 6.

3. Abschnitt
Ermittlung der GescholRenergie und des Mindungsimpulses

Ermittlung der Geschol3energie

8 36. (1) Die gemaR § 24 Abs. 2 vorgesehene Ermittlung der GeschoRRenergie ist in folgenden Fallen
gerechtfertigt:
1. wenn das Volumen des Verbrennungsraumes so klein ist, dass das Anbringen eines
Gasdruckmessers die normale Druckentwicklung verandern kann;

2. wenn die Zusatzladung gleichzeitig die Treibladung darstellt;
3. bei der Messung des Gasdruckes von Munition mit nicht gefalzten Geschol3en;

4. wenn, bei neuen Munitionstypen oder selten verwendeten Kalibern, der entsprechende Messlauf
zur Messung des Gasdruckes nicht zur Verfligung steht.

(2) Die Gescholenergie E ist aus der Masse des Geschofles m und der GeschofRgeschwindigkeit v
nach der Formel

zu errechnen. Die GeschoBgeschwindigkeit ist durch die Messung der GeschoRflugzeit mittels
Lichtschranken zwischen zwei Punkten auf der GeschoRflugbahn so zu ermitteln, dass sich die erste
Messstelle 0,5 m und die zweite Messstelle 1,5 m vor der Mindung des Laufes befindet; die Zeitmessung
mittels eines elektronischen Zahlers muss mindestens auf 10 ps genau sein. Die GeschoRgeschwindigkeit
ergibt sich als Quotient der Messbasis (1 m) und der gemessenen GeschoRflugzeit.

(3) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik des § 27 unter
Anwendung der Abs. 4 bis 6. Es bedeuten jedoch:

Emax - die maximal zulassige mittlere GeschoRenergie;
En : die mittlere GescholRenergie aus n Messungen;
Sn : die Standardabweichung der GeschofRenergie aus n Messungen;

K3n : den Toleranzkoeffizient fur n Messungen fir eine statistische Sicherheit von 95% in 90% aller
Félle (siehe Tabelle in § 27).

(4) Bei Gebrauchsmunition darf in 90% aller Falle, mit einer statistischen Sicherheit von 95%, kein
Einzelwert den Wert Emax um mehr als 7% uberschreiten. Diese Forderung gilt als erfillt, wenn folgende
Ungleichung gilt: En +K3n - Sn <1,07 Emax.

(5) Ist gemdlk Abs. 1 anstelle der Messung des Gasdruckes die GeschoRenergie zu ermitteln, so hat
die mittlere GeschoRenergie der Beschussmunition im Regelfall um 10% hoher zu sein als die zuldssige
GeschoRenergie der fur die betreffende Handfeuerwaffe vorgesehenen Gebrauchsmunition. Sie ist in der
jeweils in Betracht kommenden, in §53 angefuhrten ON-Regel festgelegt. Wenn die verlangte
GeschoRenergie fur Beschussmunition durch eine Erhéhung des Treibladungsgewichtes nicht erreicht
werden kann, kann das GeschoRRgewicht um 10% erhéht werden, wobei die Energieverluste durch die
Reibung im Lauf nicht ansteigen drfen.
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(6) Die Forderung geméR Abs. 5 gilt als erfullt, wenn in 90% der Falle, mit einer statistischen
Sicherheit von 95%, der untere Wert der Toleranzgrenze nicht kleiner ist als 1,07 E... Die
Beschussmunition hat demnach den folgenden Ungleichungen zu entsprechen:

1. En 21,10 Epay;
2. En—K3n - Sn 1,07 Epax;
3. En + K3n - Sn <1,25 Eppyy.
Ermittlung der Geschol3energie bei Patronen fir Handfeuerwaffen mit Randfeuerziindung
§37. (1) Fir die Uberprifung der GeschoBRenergie von Patronen fiir Handfeuerwaffen mit
Randfeuerzindung sind Messldufe zu verwenden, deren Innenabmessungen der Patronenlager jenen

Mindestmalen entsprechen, welche in der ON-Regel 191390 angegeben sind. Folgende
Laufabmessungen sind fur die Messlaufe vorgeschrieben:

1. 200 mm + 2 mm fiir die L&nge des Messlaufes Lc;
. 4,05 mm bzw. 5,45 mm =+ 0,02 mm fiir den Felddurchmesser F;
. 4,30 mm bzw. 5,60 mm =+ 0,03 mm fiir den Zugdurchmesser Z;
. 5,50 mm bzw. 8,38 mm + 0,03 mm fiir den Durchmesser des glatten Laufes F = Z;
. 450 mm fur die Dralllange u;
. 1,25 mm £0,10 mm fiir die Breite der Zlige b;
7. 6 fur die Anzahl der Ziige N.
(2) Die Kontrolle der MaRhaltigkeit der Messlaufe ist mit Hilfe solcher Messsysteme durchzufihren,
die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.
(3) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik des § 27 und

1. fir die Messung der GeschoRenergie der Gebrauchspatronen nach den Bestimmungen des § 36
Abs. 4;

2. fur die Messung der GescholRenergie der Beschusspatronen nach den Bestimmungen des § 36
Abs. 5 und 6.
Ermittlung der GeschoRenergie bei Kartuschen fur Alarmwaffen

8 38. (1) Fr die Uberpriifung der GeschoRenergie der Kartuschen fiir Alarmwaffen ist ein Messlauf
gemall ONORM S 1233 zu verwenden, dessen Abmessungen den in dieser ONORM sowie in der ON-
Regel 191397 angegebenen MaRen entsprechen.

1. Folgende Toleranzen sind zuldssig:
a) H11 fur die Lange des Munitionslagers L3;
b) js16 fur die L&nge des Laufes LT.

2. Zur Messung der GescholRenergie sind Projektile zu verwenden, die folgende Bedingungen
erfillen:

a) Durchmesser: 6 mm (f8) bzw. 9 mm (f7);
b) Gewicht: m=4,09+0,04gbzw. m=10g + 0,1 g;
¢) Werkstoff: Messing (58% — 70% Cu) oder mittelharter Stahl (R = 55 bis 65 Deka-N/mm?);
d) Lé&nge: proportional zum Gewicht.
(2) Die Kontrolle der MaRhaltigkeit der Messlaufe gemaR Abs. 1 ist mit Hilfe solcher Messsysteme
durchzufiihren, die unmittelbaren Zugang zu den zu messenden Werten geben.
(3) Die Auswertung der Messergebnisse erfolgt nach den Regeln der Statistik des § 27 und
1. fur die Messung der Geschol3energie der Gebrauchskartuschen nach den Bestimmungen des § 36
Abs. 4;
2. fiir die Messung der GeschoRenergie der Beschusskartuschen nach den Bestimmungen des § 36
Abs. 5 und 6.

Ermittlung des MUndungsimpulses bei Patronen mit bleifreien Schroten

§ 39. Der Mundungsimpuls Mo ist aus der Masse m und der Geschwindigkeit v des GeschoRes nach
der Formel Mo = m - v zu ermitteln. Die GescholRgeschwindigkeit ist in 2,5 m Entfernung vor der
Mindung des Laufes in sinngemaRer Anwendung von § 36 Abs. 2 in einem zylindrischen Messlauf
gemdl § 30 Abs. 2 ohne Choke, zu messen und ist als Mittelwert aus einer Serie von 10 Schussen
anzugeben.

o Ok~ wiN
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4. Hauptstiick
Kalibrierung mechanisch-elektrischer Druckaufnehmer

Anwendungsbereich

8§ 40. (1) Jeder einzelne der bei der Messung des Gasdruckes von Munition gemaR den Bestimmung
des 2. Hauptstiickes Verwendung findende, in §28 beschriebene mechanisch-elektrische
Druckaufnehmer ist wéahrend seiner gesamten Verwendungsdauer wiederholt zu tberpriifen.

(2) Mit Hilfe der Kalibrierung der mechanisch-elektrischen Druckaufnehmer im Laboratorium sind
deren messtechnische Hauptmerkmale zu bestimmen. Diese sind:

1. Empfindlichkeit Gber den gesamten Messbereich;

2. Linearitatsabweichung;

3. Wiederholbarkeit.

(3) Durch die regelmaBigen Kalibrierungen der mechanisch-elektrischen Druckaufnehmer soll eine

Streuung der Messungen der Spitzendruckwerte erzielt werden, die unter 4% liegt. Der angestrebte
Messfehler sollte weniger als 3% betragen.

Messsystem fiir die Kalibrierung

8 41. (1) Das Messsystem besteht aus:
1. einem statischen oder einem dynamischen Kalibrator;
2. einem Verstérker (Last- oder Spannungsverstarker);
3. einem Anzeigegerat (Voltmeter, Spitzenwertleser, Oszillograph, etc.).

(2) Die Genauigkeit des gesamten Messsystems muss
1. bei der priméren Kalibrierung Kleiner als 1% sein;
2. bei der sekundéren Kalibrierung kleiner als 2% sein.

(3) Wird die sekundédre Kalibrierung durch Vergleich mit einem Referenz — Druckaufnehmer
durchgefiihrt, muss die Genauigkeit dieses Gerates kleiner als oder gleich 0,5% sein.

(4) Die Genauigkeit des gesamten Messsystems ist mindestens alle 5 Jahre sowie anlésslich des
Austausches eines wesentlichen Bestandteiles von einer der folgenden Stellen tberpriifen zu lassen:

1. Bundesamt fiir Eich- und Vermessungswesen oder diesem gleichwertigen metrologischen In-
stituten anderer Staaten;

2. von hierfur akkreditierten Kalibrierstellen.
Uber das Ergebnis der Uberpriifung ist eine Bescheinigung auszustellen.
Primardruckaufnehmer

842, (1) Das Messsystem flr die primare Kalibrierung sowie das dynamische Vergleichssytem zur
Uberpriifung der Referenzdruckaufnehmer sind mit Hilfe eines Primardruckaufnehmers zu Uberprifen.

(2) Der Primardruckaufnehmer ist mit dem dazugehorigen Adapter vom Bundesamt fir Eich- und
Vermessungswesen oder diesem gleichwertigen metrologischen Instituten anderer Staaten oder von
hierfir akkreditierten Prufstellen jeweils nach 50 Zyklen, oder wenn Zweifel an der Genauigkeit
bestehen, mindestens jedoch alle zwei Jahre, zu Uberprifen. Uber das Ergebnis der Uberprufung ist eine
Bescheinigung auszustellen.

(3) Der Priméardruckaufnehmer hat folgende Bedingungen zu erfillen:

1. Messbereich, entsprechend dem Anwendungszweck:
20 MPa bis 200 MPa + 10% oder 200 MPa bis 600 MPa + 10%;
2. Temperaturbereich: -50 °C bis +100 °C;
3. Linearitat: <+0,3% vom Endwert;
4. Grenzfrequenz: =100 kHz;
5. Isolationswiderstand: >1 - 10* Q.

(4) Wird bei der Uberpriifung festgestellt, dass ein Primardruckaufnehmer nicht mehr den
geforderten Bedingungen entspricht, kann er solange als Referenzdruckaufnehmer verwendet werden, als
er die fir diesen geltenden Bedingungen (8 43 Abs. 2) erfullt.

Referenzdruckaufnehmer

8 43. (1) Referenzdruckaufnehmer, die bei der dynamischen Kalibrierung verwendet werden (8 50
Abs. 4), sind mit dem dazugehdrigen Adapter vom Bundesamt flr Eich- und Vermessungswesen oder
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gleichwertigen metrologischen Instituten anderer Staaten oder von hierflr akkreditierten Prifstellen zu
Uberprifen. Uber das Ergebnis der Uberprufung ist eine Bescheinigung auszustellen.
(2) Der Referenzdruckaufnehmer hat folgende Bedingungen zu erfillen;
1. Messbereich, entsprechend dem Anwendungsbereich:
20 MPa bis 200 MPa +10% oder 200 MPa bis 600 MPa +10%;
2. Temperaturbereich: -50 °C bis +100 °C;
3. Linearitat: <+0,5% vom Endwert;
4. Grenzfrequenz: =100 kHz;
5. Isolationswiderstand: >1.10" Q.
(3) Werden bei den nachfolgenden Uberpriifungen gemaR Abs. 1 groRere Abweichungen von der
Empfindlichkeit festgestellt als
1. 2% gegeniiber der letzten Uberpriifung,
2. 4% gegeniiber der ersten Uberpriifung,

so darf der Druckaufnehmer, wenn auch nur einer der beiden Werte Uberschritten wird, nicht mehr als
Referenzdruckaufnehmer verwendet werden. Er kann jedoch solange als Druckaufnehmer fir
Gasdruckmessungen verwendet werden, als er die betreffenden Bedingungen (8 47) erfillt.

Primére Kalibrierung

8 44. (1) Zur Durchfiihrung der Kalibrierungen sind jene Adapter zu verwenden, die von den
Herstellern der mechanisch-elektrischen Druckaufnehmer vorgesehen sind.

(2) Die Messungen sind vom unteren Ende des Messbereiches des mechanisch-elektrischen
Druckaufnehmers, mindestens aber von 100 bar beginnend, bis mindestens dem 1,3-fachen Druck der zu
kontrollierenden Munition durchzufiihren. Es sind mindestens funf Zwischenwerte zu ermitteln, es ist
also insgesamt an mindestens sieben Messpunkten zu messen.

(3) Bei jedem Messpunkt sind mindestens drei Versuche durchzufihren, um einen mittleren
Empfindlichkeitswert zu bekommen.

(4) Die Kalibrierkurve ist wie die Gerade der ,kleinsten Fehlerquadrate® zu berechnen. Beim
mechanisch-elektrischen Druckaufnehmer mit Kanal hat sie durch den Ursprung zu gehen. Beim
mechanisch-elektrischen Tangential- oder Konformaldruckaufnehmer ist der durch die Kalibrierung
bestimmte Offset zu beriicksichtigen. In beiden Fallen ist bei den Schussversuchen von einer nicht
linearen Abhéngigkeit zwischen der Ladung Q und dem Gasdruck P als Grundlage fir die
Berticksichtigung der Empfindlichkeit auszugehen.

Sekundare Kalibrierung

8 45. (1) Zur Durchfiihrung der Kalibrierungen sind jene Adapter zu verwenden, die von den
Herstellern der mechanisch-elektrischen Druckaufnehmer vorgesehen sind.

(2) Wird ein statischer Kalibrator verwendet, sind die Messungen unter sinngemafRer Anwendung
des § 44 Abs. 2 vorzunehmen. Wird ein dynamischer Kalibrator verwendet, ist mindestens ein Versuch
mit mindestens 20% des zu kontrollierenden Maximalgasdruckes, der das 1,3-fache des Messwertes
betragen muss, durchzufihren.

(3) Bei jedem Messpunkt sind mindestens drei Versuche durchzufiihren, um einen mittleren
Empfindlichkeitswert zu bekommen.

(4) Die Kalibriergerade ist wie die Gerade der ,kleinsten Fehlerquadrate* zu berechnen. Sie kann
durch den Ursprung gehen. Geht sie nicht durch den Ursprung (844 Abs. 4), ist der Offset zu
beriicksichtigen.

Wiederholte Kalibrierung
8§ 46. (1) Die wiederholte Kalibrierung besteht aus einer Reihe von
1. priméren Kalibrierungen (8 44) und
2. sekundéren Kalibrierungen (8 45).
(2) Die Kontrollen der priméren Kalibrierungen sind durchzufiihren:

1. Wahrend der ersten 600 Schiisse mindestens alle 200 Schisse und anschlieBend mindestens alle
3000 Schiisse;

2. aullerdem immer, wenn sich bei der Kontrolle einer sekundéren Kalibrierung die Empfindlichkeit
um mehr als 3% gegeniiber der letzten Kalibrierung gedndert hat;
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3. weiters, wenn die erhobenen Mittelwerte bei Versuchen, die gleichzeitig mit mehreren
mechanisch-elektrischen Druckaufnehmern durchgefiihrt wurden, um mehr als 4% voneinander
abweichen.

(3) Die Kontrollen der sekundaren Kalibrierung sind durchzufiihren:

1. wenn bei den Schissen zur Ermittlung des Gasdruckes der Munition eine der folgenden
Anomalien festgestellt werden:

a) Streuung der Werte;
b) Nichtanzeige der Werte;
c¢) Entweichen von Gas;
2. die Kontrollen der Empfindlichkeit der Druckaufnehmer sind mindestens alle 500 Schiisse beim
Wert des zu messenden Druckes durchzufiihren.
Ausscheiden eines Druckaufnehmers

8 47. (1) Werden bei den Kalibrierungen eines Druckaufnehmers UnregelméRigkeiten festgestellt,
sind die Versuche noch mindestens zweimal durchzufiihren, nachdem jeweils der Druckaufnehmer
gereinigt und bei 65 °C getrocknet worden ist. Hierbei ist darauf zu achten, dass die Messkette immer die
geforderten Genauigkeitsgrenzen (8 41 Abs. 2) aufweist.

(2) Der mechanisch-elektrische Druckaufnehmer ist auszuscheiden, wenn dennoch einer der
folgenden Mangel festgestellt wird:

1. Instabilitat der Messungen bei gleichem Druck und bei jedem Versuch hdher als 2%;

2. Linearitdtsabweichung in der Kurve der primdren Kalibrierung um mehr als 1%;

3. Feststellung von Abweichungen des Druckaufnehmers wéhrend des Kalibriervorganges.

Wahl des Kalibrators

848. (1) Fur die Untersuchung des statischen WVerhaltens der mechanisch-elektrischen
Druckaufnehmer sind diese mit Hilfe eines statischen Kalibrators (Manometerwaage) einem
Referenzdruck auszusetzen, der als PrimargroRRe dient.

(2) Firr die Uberpriifung der Ubereinstimmung zwischen den dynamischen Empfindlichkeiten bei
Messungen und den statischen Empfindlichkeiten bei der Kalibrierung ist ein dynamischer Kalibrator
(Olbombe, Referenzmunition mit mehrstufigen Ladungen, StoRwellenrohr) zu verwenden.

(3) Die Wahl des Kalibrators ist entsprechend der Skala des zu kalibrierenden Druckaufnehmers
vorzunehmen. Hinsichtlich der Arbeitsweise des Kalibrators ist die technische Anweisung seines
Herstellers zu beachten. Ebenso ist die Montageanweisung des Herstellers des Druckaufnehmers zu
beachten. Es sind die, diesen Angaben entsprechenden Adapter zu verwenden. Insbesondere ist zu
vermeiden, dass Luft in den Hydraulikkreis eingeschlossen wird.

(4) Vor der Kalibrierung ist der Isolationswiderstand (Risol) des mechanisch-elektrischen
Druckaufnehmers mit Hilfe eines Isolationspriifgerdtes (Ohmmeter mit hoher Prufspannung) zu messen:

1. Ist Risol >1 - 10%? Q, kann die Kalibrierung vorgenommen werden;

2. ist Risol <1 - 10 Q, ist der Stecker zu reinigen bzw. der Druckaufnehmer fiir mehrere Stunden
einer Temperatur von etwa 80 °C auszusetzen und sodann der Isolationswiderstand erneut zu
prufen;

3. verbleibt Risol <1 - 10" €, ist der Druckaufnehmer auBer Betrieb zu nehmen.

(5) Weiters ist vor jeder Kalibrierung der zu prifende Druckaufnehmer einer Vorbehandlung zu

unterziehen, indem er mit Hilfe der manometrischen Ausstattung in drei aufeinanderfolgenden
Belastungen dem Hdochstdruck der vorgesehenen Kalibrierung ausgesetzt wird.

Statischer Kalibrator

8 49. (1) Die statische Kalibrierung ist mit einer Manometerwaage nach folgendem Messschema
durchzufiihren:

www.ris.bka.gv.at



BGBI. 11 - Ausgegeben am 16. Dezember 2013 - Nr. 446 30 von 33

I s
pannungsnermal
Il Brucker

Kalilerier-
kendensater

’_"_\ Rechner
lryckaufnehmer verstirker
i |
1
1
1 MeRwerterfassung
: L mit Veltmeter
1 |
Referenz 1 1
Pruck ! |
1 r----- |
L B 5
I [ [l
1 1 1 i
A ST . "
1 "

Im Falle des systematischen Aufleringens
und Entfernens der Massen

(2) Die einzelnen Elemente der Messkette haben die folgenden Genauigkeitsgrenzen einzuhalten:

1. Referenzdruck: +0,2%;

2. Kalibrierkondensator: +0,3%;

3. Spannungsnormal; +0,1%;

4. Ladungsverstarker: £0,1% vom Endwert;

5. Messwerterfassung: +0,1%;

6. zusammengesetzte Messunsicherheiten: <1%.

(3) Im Verlaufe jedes Kalibrierzyklus (8§45 Abs.2 und §46 Abs.2) sind die Druckstufen

nacheinander in aufsteigender Reihenfolge durchzufiihren, wobei zwischen den einzelnen Punkten fiir
einige Sekunden zum Atmospharendruck zuriickgekehrt wird.

(4) Vor jedem Kalibrierzyklus (Abs. 3) ist mit Hilfe der Normspannung und der Kapazitit des
Kalibrierkondensators der Verstarkungsfaktor des Ladungsverstarkers zu ermitteln.

(5) Alle Spannungen, die den Einstellungen und Druckstufen entsprechen, sind zu erfassen. Daraus
sind die Kalibrierkurve, die Linearitatsabweichung, die Wiederholbarkeit im Verlaufe der Kalibrierung
und die Empfindlichkeit des Druckaufnehmers zu ermitteln. Fur jeden Messpunkt ist die elektrische
Ladung Q des Druckaufnehmers wie folgt zu bestimmen:

Q=(V1-\V0)-G.

Es bedeutet: V1: die Spannung, die an der jeweiligen Druckstufe abgelesen wird;
V0: die Restspannung, die erfasst wird, wenn der Druck gleich Null ist;
G: den Verstdrkungsfaktor des Ladungsverstarkers, der durch die Anfangseinstellung
definiert ist.

(6) Ausgehend von den drei Ladungswerten, die jeweils bei den einzelnen Druckstufen erhalten
werden, wird die Gerade der ,,kleinsten Fehlerquadrate* (8 44 Abs. 4 und § 45 Abs. 4) ermittelt.

Dynamischer Kalibrator

8 50. (1) Fur die dynamische Kalibrierung wird die Energie des Falls einer Masse M verwendet, die
ein Wertepaar Druck — Ladung definiert. Die Kalibrierung erfolgt nach folgendem Messschema:

Es bedeutet: A Impulsdruckgeber;
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Verhaltnis Druck/Fallhdhe;

Referenzwandler;

Kalibrierkondensator;

Ladungsverstarker;

Spannungsnormal;

Messwerterfassung;

Rechner;

Fallhohe;

Drucker;

zu kalibrierender Druckaufnehmer;

Fallmasse.

Die einzelnen Elemente der Messkette haben sinngemalR die Genauigkeitsgrenzen geméal § 49 Abs. 2
einzuhalten. Die zusammengesetzten Messunsicherheiten missen <1% sein.

(2) Fir die Vorbereitung und Durchfiihrung der Messungen gelten die Bestimmungen des § 49
Abs. 3 und 4 sinngemaR.

(3) Bei der Methode ,,Verhaltnis Druck-Fallhdhe* wird eine Masse M verwendet, die entsprechend
den Belastungsstufen und Messungen nacheinander von immer héheren Héhen fallen gelassen wird. Bei
jeder Fallhéhe und bei jeder Messung wird der Hochstdruckwert registriert und daraus die Kalibrierkurve
ermittelt.

(4) Bei der Methode ,,Referenzdruckaufnehmer wird eine Masse M von einer Maximalhohe fallen
gelassen und die dynamische Reaktion des Referenzwandlers (B2), der den Druck des manometrischen
Gerates (A) angibt, im Vergleich zur dynamischen Reaktion des zu priifenden Druckwandlers (T), der
den Wert der gemessenen Ladung angibt, registriert. Die Wertepaare Druck/Ladung ergeben die
Kalibrierkurve des zu prifenden Druckaufnehmers (T), die fur die gesamte Messbreite gilt.

Auswertung der Messergebnisse
8 51. (1) Von allen Punkten der Kalibrierzyklen (8 45 Abs. 2 und § 46 Abs. 2) ist die Kalibrierkurve
zu berechnen, die gemaR folgendem Diagramm eine Regressionskurve x-ten Grades darstellt, und von der

die Empfindlichkeit des Druckaufnehmers und seine Abhéngigkeit vom Wert P abgeleitet werden
kdnnen.

(2) Fur die Bestimmung der Gerade der ,kleinsten Fehlerquadrate* (8 44 Abs. 4 und § 45 Abs. 4) ist
der Durchschnittswert Qk aus den fur jede Druckstufe k durchgefihrten drei Messungen wie folgt zu
berechnen:

ZTATTITOITIMOUO®®

— Qi+ Q2 +Qxks
Q« = 3

Es bedeutet: Qk1: erste Messung, Stufe k;
Qk2: zweite Messung, Stufe k;
Qka3: dritte Messung, Stufe k.

(3) Die Empfindlichkeiten Sy sind mit Hilfe der Wertepaare P, und Qy wie folgt zu ermitteln:

Zu Vergleichszwecken ist die mittlere Empfindlichkeit S mit Hilfe der folgenden Gleichung zu
berechnen:

> Px - Qk
g = ke

n
> Pe
k=1
Es bedeutet: S: mittlere Empfindlichkeit;

Pk: Kalibrierdruck der Druckstufe k;
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QK: mittlere Ladung bei Druck Pk;
n: Zahl der Kalibrierstufen.

(4) Die Berechnung der Linearitét L ist nach folgender Formel vorzunehmen:
AQmax

L =
Ors

%

Es bedeutet: AQmax = ( Qk—S - Pk )max;
QFS =S - PFS;
QFS = Ladung der hochsten Stufe
PFS = Druck der hochsten Stufe.

5. Hauptstuck
Verbindlicherklarung von technischen Normenwerken

Verbindlicherklarung von ONORMEN
§ 52. Folgende, in der Anlage 1 dargestellte ONORMEN werden fiir verbindlich erklart:
1. ONORM S 1232, Kartuschen mit Hiilse fiir Schussapparate — MeBlauf Ausgabe: 1. April 1997;
2. ONORM S 1233 , Kartuschen fiir Alarmwaffen — MeBlaufes Ausgabe: 1. April 1997;
3. ONORM S 1234 , Patronen mit Kleinschrot — MeRlauf Ausgabe: 1. April 1997.
Verbindlicherklarung von ON-Regeln
8 53. Folgende, in Anlage 2 dargestellte ON-Regeln werden fir verbindlich erklart:
1. ONR 191390 ,,Randfeuerpatronen — Abmessungen und Gasdriicke* Ausgabe: 1. Janner 2013;
2. ONR 191391 , Pistolen- und Revolverpatronen — Abmessungen und Gasdriicke*
Ausgabe: 1. Janner 2013;
3. ONR 191392-1 ,,Biichsenpatronen ohne Rand — Abmessungen und Gasdriicke*
Teil 1: Metrische Kaliber Ausgabe: 1. Janner 2013;
4. ONR 191392-2 , Buchsenpatronen ohne Rand — Abmessungen und Gasdriicke*
Teil 2: Metrische Kaliber Ausgabe: 1. Janner 2013;
5. ONR 191393-1 ,,Buichsenpatronen mit Rand — Abmessungen und Gasdriicke*
Teil 1: Metrische Kaliber Ausgabe: 1. Janner 2013;
6. ONR 191393-2 ,,Biichsenpatronen mit Rand — Abmessungen und Gasdriicke*
Teil 2: Kaliber in Zoll Ausgabe: 1. Janner 2013;
7. ONR 191394 ,,Magnumpatronen — Abmessungen und Gasdricke* Ausgabe: 1. Jdnner 2013;
. ONR 191395 ,,Schrotpatronen‘ Ausgabe: 1. Janner 2013;
9. ONR 191396 ,,Kartuschen fiir Schussapparate — Abmessungen und Gasdriicke*
Ausgabe: 1. Jdnner 2013;
10. ONR 191397 “Kartuschen fiir Alarmwaffen — Abmessungen und Gasdriicke*
Ausgabe: 1. Janner 2013;
11. ONR 191399 “Sondermunition — Abmessungen und Gasdriicke* Ausgabe: 1. Janner 2013.

oo

6. Hauptstick
Schlussbestimmungen

Sprachliche Gleichbehandlung

8 54. Soweit in dieser Verordnung auf natiirliche Personen bezogene Bezeichnungen nur in
mannlicher Form angefiihrt sind, beziehen sie sich auf Frauen und Ménner in gleicher Weise. Bei der
Anwendung der Bezeichnung auf bestimmte natirliche Personen ist die jeweils geschlechtsspezifische
Form zu verwenden.
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Verweisungen

8 55. Verweisungen in dieser Verordnung auf andere Verordnungen sind als Verweisungen auf
deren jeweils geltende Fassung zu verstehen.

Inkrafttreten und AuRerkrafttreten

8§ 56. Diese Verordnung tritt mit Ablauf des Tages ihrer Kundmachung in Kraft; gleichzeitig tritt die
Patronenprifordnung 1999, BGBI. 11 Nr. 388/1999, auller Kraft.

EU-Notifikation

8 57. Diese Verordnung wurde gemaR Richtlinie 98/34/EG Uber ein Informationsverfahren auf dem
Gebiet der Normen und technischen Vorschriften und der Vorschriften fiur die Dienste der
Informationsgesellschaft, ABI. Nr. L 204 vom 21.07.1998 S. 37, zuletzt gedndert durch Verordnung (EU)
Nr. 1025/2012, ABI. Nr.L 316 vom 14.11.2012 S. 12, unter Notifikationsnummer 2013/0303/A
notifiziert.

Mitterlehner

www.ris.bka.gv.at



	BUNDESGESETZBLATT

